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Vazeny zakazniku

uvoD

Dékujeme Vam za projevenou divéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélého vyrobku firmy Fronius.
Navod, ktery Vam predkladame, Vam pomuze sezndmit se s pfistrojem. Proto jej peclivé prectéte, aby jste poznal
v8echny mnohostranné moznosti, které Vam tento vyrobek nasi firmy poskytuje. Jenom tak budete moci vSechny jeho
pfednosti co nejlépe vyuZit.

Prosime rovnéz, aby jste dbal bezpe&nostnich prfedpist. Pamatujte na co nejvyssi miru bezpe&nosti na Vasem praco-
visti. Peclivé zachazeni s Va8im pfistrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zivotnosti a provozni spolehlivosti, coZ jsou
nezbytné predpoklady pro dosazeni perfektnich pracovnich vysledku.

Bezpecnostni predpisy

NEBEZPECi!
Tento symbol upozorfiuje na bezprostfedné hrozici nebezpeci, které by mohlo mit za nasledek smrt
nebo tézké zranéni.

POZOR!
Symbol upozornujici na moznost vzniku nebezpecéné situace, ktera by mohla privodit drobna, az leh&i
zranéni a vécné Skody.

-

UPOZORNEN:I!
Symbol, ktery upozorfiuje na mozné ohroZeni kvality pracovnich vysledkl a na pfipadné poskozeni
Va$eho zafizeni.

UVODNI
INFORMACE

DULEZITE!
Takto jsou oznaceny nékteré tipy pro vyuziti svafovaciho pfistroje a ostatni zvlasté dulezité informace.

Uvidite-li néktery ze symbollt uvedenych v kapitole o bezpecnostnich predpisech, je na misté Vase
zvy8ena pozornost.

Svarovaci pfistroj je vyroben v souhlase se sou¢asnym stavem techniky a v souladu s uznavanymi bez-
pec€nostné-technickymi pravidly. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze, nebo chybném pouzivani nebezpe-
Ci, které se tyka:

- zdravi a Zivota obsluhy, &i dalSich osob

- svafovaciho pfistroje a ostatnich vécnych hodnot provozovatele

- efektivni prace s pfistrojem

VS8echny osoby, které jsou U€astny na instalaci, obsluze, oSetfovani a udrzbé svafovaciho pfistroje musi:
- mit odpovidajici kvalifikaci
- mit znalosti svafovaci techniky
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod

Navod na obsluhu pfechovavejte vzdy v mist&, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu je
nezbytné dat k dispozici a dodrzovat pfislusna vSeobecné platna i mistni pravidla vztahujici se k zabra-
né urazu a ochrané Zivotniho prostredi.

Na vSechny popisy na pfistroji, vztahujici se k bezpe€nosti provozu se vztahuji tyto pokyny:
- udrzovat je v Citelném stavu

- nepoSkozovat je

- neodstrariovat je

- nezakryvat je, nepfelepovat, nezabarvovat

Umisténi bezpecnostnich napisu na pfistroji najdete v tvodni kapitole navodu na obsluhu Vaseho pfistroje.



Jakékoliv zavady, které by mohly narusit bezpe€ny provoz pfistroje, musi byt pfed jeho zapnutim odstranény.
POKRACOVANI
Jedna se o VasSi bezpeénost!

PREDPISOVE  Svarovaci pfistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace, odpovidajici jeho uréeni.
POUZITI
PRISTROJE Pristroj je uréen vyluéné pro postupy uvedené na vykonovém titku.

Jakékoliv jiné a tento ramec presahuijici pouziti se nepovazuje za pfedpisové. Za $kody vzniklé z tohoto
titulu vyrobce neruéi.

K predpisové spravnému pouzivani pfistroje patfi rovnéz:
- precteni a dodrzovani pokynt obsazenych v tomto navodu.
- precteni a dodrzovani bezpe¢nostnich pokynu
- provadeéni pravidelnych revizi a udrzbarskych ukona.

Svarovaci pfistroj nepouzivejte k rozmrazovani potrubi.

Pristroj je ur€en pro provoz v prumyslu a drobném podnikani. Za Skody vzniklé v disledku jeho pouziva-
ni v obytnych oblastech vyrobce nepfebira odpovédnost.

Firma Fronius rovnéz neprebira odpovédnost za chybné provedené svarové spoje.

PRACOVNI  Provozovani, pfip. pfechovavani pfistroje v podminkach, které vybo&uji z dale uvedenych mezi, se pova-
PROSTREDI  Zuje za nepfedpisové. Za Skody vzniklé z tohoto titulu vyrobce nerudi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:

- pfi svafovani: -10°C az +40°C

- pfi transportu a skladovani: -25°C az +55°C
Relativni vihkost vzduchu:

- az 50% pfi teploté 40°C

- az 90% piri teploté 20°C

Okolni atmosféra: Nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i slou¢eniny apod.

Nadmorska vyska: az 2000 m

POVINNOSTI Provozovatel se zavazuje, dovolit praci se svafovacim pfistrojem pouze osobam, které:

PROVOZOVATELE - jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpec€nosti a zdbrany Urazu
- a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem
- preCetly v tomto navodu kapitolu o bezpec¢nosti prace a veSkera dalsi varovna upozornéni,
S porozumély vS8emu a stvrdily toto svym podpisem.
@3 - jsou vySkoleny v souhlase s poZzadavky na provadéné svarové spoje

V pravidelnych intervalech je zapotfebi ovéfovat, zda pracovni €innost personalu odpovida zasadam
bezpecnosti prace.

POVINNOSTI VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto svafovacim pfistrojem, jsou povinny pred zahéje-
PERSONALU nim préce:
T - dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpe&nosti prace a zabrané urazl
- precist si kapitolu o bezpe€nosti a v8echna varovna upozornéni v tomto navodu
a stvrdit svym podpisem, Ze v8emu nalezité€ porozumély a Ze budou vSe zachovavat.




POKRACOVANI

OSOBNI
OCHRANNE
VYBAVENI

& O

NEBEZPECI
VZNIKAJICI
PUSOBENIM

SKODLIVYCH
PAR A PLYNU

Pred opusténim pracovisté je zapotrebi ucinit takova opatreni, aby nedoslo v nepfitomnosti povéreného
pracovnika k zadnym osobnim ani vécnym Skodam.

Svarovani doprovazi fada bezpec¢nostnich rizik, mezi ktera patfi:

- odletuijici jiskry, rozstfikujici se ¢asti zhavého kovu /Q
- zraku i pokozce Skodlivé zafeni elektrického oblouku z

- Skodliva elektromagneticka pole, ktera mohou znamenat nebezpedi pro nositele @
srde€nich stimulatorud

- ohroZeni elektrickym proudem z elektrovodné sité i svafovaciho okruhu

- zvySena hlukova hladina
- Skodlivy svafovaci kour a plyny

Osoby pracuijici v pribéhu svarfovani na obrobku musi nosit vhodné ochranné oble¢eni, od kterého se
vyzaduje, aby:

- nebylo snadno zapalné

- dobfe izolovalo a bylo suché

- zakryvalo celé télo, bylo nepoSkozené a v dobrém stavu

- bylo dopInéno ochrannou helmou (kuklou)

- nemélo na kalhotéch zalozky

K ochrannému oblec¢eni patfi mimo jiné:
- ochrana oci a obli¢eje pfed UV zéfenim, tepelnym salanim a odletujicimi jiskrami vhodnym
ochrannym §titem s pfedepsanym filtrem
- pfedepsané ochranné bryle s postranni ochranou, které se nosi pod ochrannym Stitem
- noSeni pevné obuvi, kterd izoluje také ve vihku
- ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (které izoluji elektricky a chrani pfed horkem).

Pro snizeni hlukové zatéze a jako ochranu prfed poskozenim sluchu noste sluchové chranice.

V pribéhu prace se svarovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho procesu ostatni osoby a
predevsim déti. Pokud se pfesto nachéazeji v blizkosti jiné osoby, je nutno:
- poucit je o v8ech nebezpecich (nebezpedi oslnéni obloukem, zranéni odletujicimi jiskrami,
zdravi nebezpeny svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost ohroZeni sitovym
a svarovacim proudem, atd.)
- dat jim k dispozici vhodné ochranné prostredky
- postavit ochranné zastény, pfip. zavésy

Kour vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary

Svarovaci koufr obsahuje substance, které mohou za ur€itych okolnosti ohrozit déti pfed narozenim,
anebo pfivodit rakovinu.

Dbejte na to, aby se Vase hlava nenachéazela v oblasti svafovaciho koure a vyparu.
Vznikajici kouf a vypary:

- nevdechujte

- pomoci vhodnych zafizeni odsavejte z pracovniho okruhu
Zajistéte dostateny pfivod Cerstvého vzduchu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouZijte ochrannou dychaci masku s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda postacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérfené emisni hodnoty
Skodlivin s povolenymi limity.




POKRACOVANI

NEBEZPECI,
KTERE
PREDSTAVUJI
ODLETUJICI
JISKRY

NEBEZPECI,
KTERE
PREDSTAVUJE
SVAROVACI
PROUD

Na miru Skodlivosti svarovaciho koufe maji vliv mimo jiné:
- kovy pouzité pro obrobek
- elektrody
- povrchové Upravy, povlaky
- Cistici, odmastovaci a jim podobné prostfedky

Z tohoto duvodu pfihlédnéte také k bezpe€nostnim protokolim vySe uvedenych komponent a informa-
cim jejich vyrobcu.

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napf. pary rozpoustédel).

Odletujici jiskry mohou byt pFi¢inou pozaru a vybuchu
Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych materiald

Hoflavé materidly musi byt vzdaleny od oblouku nejméné 11 metrll, nebo musi byt pfikryty
odzkouSenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢asteCky kovu mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto
odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpeci zranéni nebo pozaru.

Neprovadgéjte svareCské prace v prostorach s nebezpecim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych
tancich, sudech, nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro tyto prace pfipraveny podle pfislusnych
narodnich a mezinarodnich norem.

Na zésobnicich, ve kterych se skladovaly/skladuji plyny, paliva, mineralni oleje a pod., se nesmgji prova-
dét zadné svareCské prace. Zbytky téchto latek prfedstavuji nebezpedi exploze.

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny. V principu je Zivotu nebezpeény kaZdy dotyk s elektric-
kym napétim.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pri svarovani MIG/MAG jsou pod napétim drat, civka, posuvové kladky a rovnéz vSechny kovové &asti,
které jsou ve styku se svafovacim dratem.

Podavac dratu stavte vzdy na dostate¢né izolovany podklad, nebo pouzijte izolované uchyceni podavace.

Vhodnou ochranu vlastni i ostatnich osob pred uzemriovacim potencidlem (kostra) zabezpec&te dostatec-
né izolovanou, suchou podloZzkou, nebo krytim. PodloZka, pfip. kryt musi pokryvat celou oblast mezi
télem a uzemnovacim potencidlem.

V8echny kabely, hadice a dal§i vedeni musi mit naleZitou pevnost, byt izolované a dostate&né dimenzo-
vané. Uvolnéné spoje, teplem nebo jinak poskozené, ¢i poddimenzované kabely, hadice a vedeni ihned
vymeénite.

Dbejte na to, aby kabely, hadice apod. nevytvarely smycku kolem VaSeho téla, nebo jeho &asti.
Zachazeni se svarovaci elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svarovaci drat, aj.):
- nikdy ji za u¢elem ochlazeni neponofujte do vody

- nikdy se ji pfi zapnutém svarfovacim zdroji nedotykejte

Mezi elektrodami dvou svareCek mulze napt. vzniknout rozdil potencidlt rovny dvojndsobku napéti
naprazdno. Soucasny dotyk obou elektrod muze, za urcitych okolnosti, byt Zivotu nebezpecny.

U sitového rozvodu a vlastniho pfivodniho kabelu svareCky nechavejte v pravidelnych intervalech pre-
zkouset odbornikem-elektrotechnikem funk&nost ochranného vodice.



POKRACOVANI

BLUDNE
SVAROVACI
PROUDY
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OPATRENI
SOUVISEJICI
S ELEKTRO-
MAGNETICKOU
KOMPATIBILITOU
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Pristroj provozujte pouze na rozvodné siti s ochrannym vodi¢em, vybavené zasuvkou s ochrannym kon-
taktem.

Provozovani pfistroje na siti bez ochranného vodi¢e a jeho pfipojeni na zadsuvku bez ochranného kontak-
tu se povazuje za hrubou nedbalost. Za Skody vzniklé z tohoto divodu vyrobce nepfebira odpovédnost.

V pripadé potreby zajistéte vhodnymi prostfedky vyhovujici uzemnéni obrobku.
Pristroje, které pravé nepouzivate, vypinejte.
PFi praci ve vétsi vysce pouzivejte zabezpecovaci prostredky.
Pred zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou vidlici.
Pristroj opatrete dobre Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem proti pfipojeni na sit a opétovnému zapnuti. ’
Po otevreni pfistroje:

- vybijte vdechny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj

- pfesveédcte se, Zze vSechny Casti pfistroje jsou v beznapétovém stavu.

Pokud je nutno provadét nékteré prace na Castech pod napétim, pfiberte dalSi osobu, ktera by v€as
vypnula hlavni vypinag.

V pfipadé zanedbani dale uvedenych pokynt mohou vznikat bludné svafovaci proudy, které mohou mit
nésledujici nasledky:

- nebezpeci pozaru

- prehrati soucasti, které jsou ve styku s obrobkem

- zni€eni ochrannych vodicu

- poskozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni

Dbejte na pevné pfipojeni uzemnovaci svorky k obrobku.
Svorku upevnéte co mozno nejblize k mistu, kde se svaruje.

V pfipadé vodivych podlah umistéte pfistroj tak, aby byl proti podlaze dostate¢né odizolovan.

Do odpovédnosti provozovatele patfi péce o to, aby nedochazelo k elektromagnetickému ruSeni elek-
trickych a elektronickych zafizeni.

V pfipadg, Ze se toto ruSeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout opatreni, ktera ruSeni odstrani.

Zjistéte, zda vznikaji néjaké problémy a provedte ve smyslu narodnich a mezinarodnich ustanoveni pre-
zkouSeni a vyhodnoceni odolnosti proti ruSeni u téch zafizeni, ktera se nachéazeji v okoli svafecky:

- bezpecnostni zafizeni

- sitové rozvody, signdlova a datovéa vedeni

- zafizeni vypocetni a telekomunikaéni techniky

- méfici a kalibraéni zafizeni

- zdravotni pomucky osob v okoli, napf. srde¢ni stimulatory a naslouchadla

- UZivatelé stimulator(l se musi - pfedtim, nez se za¢nou zdrzovat v bezprostredni blizkosti

svarovaciho pfistroje - poradit se svym lékafem.

Elektromagneticka pole mohou zpusobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamée.

Opatreni, kterymi se zabrani vzniku problému s elektromagnetickou kompatibilitou:
a) Sitové napajeni
- Pokud se i v pfipadé predpisové provedené sitové pfipojky vyskytne elektromagnetické ruseni,
pfijméte dodatec¢na opatreni (napf. pouziti vhodného typu sitového filtru)

b) Svarovaci vedeni
- Pouzivejte pokud mozno co nejkratsi vedeni
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- Pokladejte vedeni blizko vedle sebe
- Pokladejte je dale od ostatnich vedeni

¢) Vyrovnani potencialu

d) Uzemnéni obrobku
- Je-li to z&douci, zfidte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatoru.

€) Stinéni, pokud se ukaze jeho potrfeba
- Provedte odstinéni ostatnich zarizeni v okoli
- Provedte odstinéni svarovaci instalace

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybuijicich se ¢asti nedostaly VasSe ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
Jedna se napf. o tyto ¢asti:

- ventilatory

- ozubend kola

- kladky

- hfidele

- civky s dratem i vlastni svafovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol kladkového posuvu (svafovaci zdroje MIG/MAG).
Kryty a bocnice se sméji otevfit/sejmout pouze po dobu provadéni udrzbarskych a opravarskych praci.
V prubéhu provozu:

- Zabezpecte, aby byly vSechny kryty zaviené a vSechny bocnice namontované.

- Udrzujte vSechny kryty stale v zaviené poloze a bo¢nice na svém misté.

Vystup svarovaciho dratu z hofaku predstavuje zna€né riziko Urazu (propichnuti ruky, zranéni obliCeje,
oka, ...). Proto drzte horak stale odvraceny od téla. (pfistroje MIG/MAG).

Nedotykejte se obrobku v prabéhu svafovani, ani po ném — nebezpedi popaleni.

Z chladnoucich obrobkd muze odskakovat struska. Proto noste i pfi dalSim opracovani predepsané
ochranné vybaveni a zabezpecte dostate€nou ochranu i pro dalsi osoby.

Pred zapocetim praci na svafovacich horacich a ostatnich €astech vyzbroje s vysokou provozni teplotou
je nechejte vychladnout.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni pfedpisy — dodrzujte pfisluSna narodni i mezi-
narodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym ohrozenim (napt. kotle) musi byt
oznaceny znackou S (viz origindl — pismeno je ve ¢tverci).

Pri jerabovém transportu pfistroji pouZivejte pouze prostfedky pro uchyceni bfemena nabizené firmou Fronius.
- Retézy, pfip. lana zavéste na vSechny zavésné body uréené pro tento Gcel.
- Reté&zy, pfip. lana museji svirat se svislou rovinou pokud mozno maly Uhel.
- Odmontujte lahev s plynem a podava¢ dratu (pfistroje MIG/MAG).

Pri zavéSeni podavace na jefabu v pribéhu svafovani, pouzivejte vzdy vhodné izolované uchyceni poda-
vace (pristroje MIG/MAG).

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlaceny plyn a pfi poSkozeni mohou explodovat. ProtozZe tyto l1dhve
tvofi soucast svafovaciho zafizeni, musi se s nimi zachazet velmi opatrné.

Chrarite tlakové lahve pred vysokymi teplotami, mechanickymi udery, struskou, otevifenym plamenem,
jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se nemohly prevrhnout.

Vi



Udrzujte tlakové lahve dale od svarovacich a ostatnich elektrickych vedeni.
Nikdy nezavésujte svarovaci horak na tlakovou lahev.
POKRACOVANI Nikdy se nedotykejte tlakové ldhve svafovaci elektrodou.
Nebezpeci vybuchu — nikdy neprovadéjte svafovaci prace na na lahvi, ktera je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ tlakovych lahvi a k tomu urCené pfisluSenstvi (redukéni ventil, hadice,
fitinky, aj.). Pouzivejte pouze lahve a pfisluSenstvi, které nema zavady.

PFi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte obli¢ej od vyvodu plynu.
Pokud se nesvaruje, ventil na lahvi uzavrete.
Na nepfipojené tlakové lahvi ponechejte krytku ventilu.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislusné narodni a mezinarodni pfedpisy pro tlakové lahve a jejich pfislusen-
stvi.

UMISTENI PRI- Prevraceni pfistroje miiZze znamenat ohroZeni Zivota! Pfistroj stavte na rovny a pevny podklad. Naklon do
STROJE Uhlu 10° je pfipustny.
S HLEDISKA
BEZPECNOSTI  V prostorach s nebezpe&im poZaru a vybuchu plati zvlastni predpisy - dodrzujte pFisludna narodni a
T mezinarodni ustanoveni.

“ Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli svafovaciho pracovisté
stale Cisté a prehledné.

BEZPECNOSTNI  Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, kdyz jsou véechna bezpe&nostni zafizeni piné funkéni. Pokud tato zafi-

OPATRENI zeni nejsou zcela funkéni, vystavuje se nebezpedi:
V NORMALNIM - Zivot a zdravi obsluhy a dalSich osob
PROVOZU - pfistroj a dal3i vécné hodnoty provozovatele

- efektivni prace s pfistrojem.
@ Pred zapnutim pfistroje dejte do porfadku bezpec€nostni zafizeni, ktera nejsou plné funkéni.
Ochranna zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyrazujte z funkce.
Pred zapnutim pfistroje se presvédcte, ze nemdlzete nikoho ohrozit.

- Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna poskozeni
a prezkousSejte funkénost bezpe€nostnich zafizeni.

- Lahev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pfed jefabovym transportem ji odmontujte.

- Pro pouziti v nasich pfistrojich je z davodu fyzikalné-chemickych vlastnosti (elektricka vodivost,
mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materidly, hoflavost aj.) vhodna pouze
chladici kapalina Fronius.

- Pouzivejte pouze vhodnou chladici kapalinu Fronius.

- Kapalinu Fronius nemichejte s jinymi chladicimi kapalinami.

- Dojde-li pfi pouziti jiného chladiciho prostfedku k jakékoliv Skodé, vyrobce zde nepfebird zaruku
a v8echny ostatni zaru¢ni naroky zanikaji.

- Chladici kapalina je za urcitych okolnosti vznétliva. Uchovaveijte ji pouze v uzavienych originalnich
nadobach a v prostredi, kde nehrozi jeji zapaleni.

- Chladici kapalinu po skoné&eni jeji zivotnosti odborné zlikvidujte v souhlase s narodnimi a mezi-
narodnimi predpisy. Bezpe&nostni protokol dostanete u Vaseho servisniho stfediska firmy Fronius.

- Pfed kazdym za¢atkem svarovacich praci zkontrolujte stav chladici kapaliny.

UDRZBA U dild pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zarugit, Ze jsou navrzeny a vyrobeny tak, aby vyhovély bez-
PRISTROJE pecnostnim a provoznim narokim. PouZivejte pouze originalni nahradni a spotrebni dily (plati i pro nor-
mované dily).

Vil




POKRACOVANI

PRAVIDELNE
REVIZE

-

o

CERTIFIKACE
CE

CERTIFIKACE
CSA

PRAVO
PUVODCE

©

Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pfistroji zadné zmény, vestavby ani prestavby.
Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.

Pri objednavce dilt udavejte presné oznaceni a objednaci ¢islo (Sach-Nr.) podle seznamu nahradnich dild
a rovnéz vyrobni &islo (Seriennummer) Vaseho pfistroje.

Provozovatel je povinen nechat provést alespori jednou za 12 mésicu revizi provozni bezpecnosti pfistroje.
Stejny interval 12-ti mésicu doporucuje Fronius pro kalibraci svafovacich zdrojU.

Revize provadéna opravnénym reviznim technikem je pfedepsana:
- po provedené zméné
- po vestavbé nebo prestavbé
- po opraveé a udrzbé
- nejméné kazdych 12 mésicu.

Pri téchto bezpecnostnich zkouskach respektujte odpovidajici narodni a mezinarodni predpisy.

na VaSe prani da k dispozici pozadované podklady, normy a smérnice.

Svarovaci pfistroj splfiuje zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou a elektromagnetickou kom-
patibilitu a ma proto udélenou certifikaci CE.

Pristroj byl pfezkouSen podle normy CSA a je oznacen odpovidajici CSA znackou. Toto oznaceni na pfi-
stroji plati jak pro USA, tak také pro Kanadu. @

Pravo puvodce na tento navod zlstava firmé Fronius International GmbH.
Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadéani do tisku. Zmeény vyhrazeny. Obsah toho-

to navodu nezaklada zadné naroky ze strany kupujiciho. Za jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni a za pou-
kazy na chyby budeme vdécni.

Vil
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Uvod

PRINCIP
PRISTROJOVE SERIE
VARIOSYNERGIC

KONCEPCE PRISTROJE

PRACOVNI VYUZITi

Pristroje VarioSynergic jsou svarovaci zdroje MIG/MAG s optimalnimi svafovacimi vlast-
nostmi. Pfedvolitelné pracovni rezimy, jako 2-takt, 4-takt, intervalovy 2-takt a 4-takt
a bodovani, jsou samozrfejmosti. Pfistroje jsou postaveny tak, ze funguji spolehlivé
i v ndro¢nych provoznich podminkéach. Kryt z ocelového plechu, chranény prasSkovym
lakovanim, kryté umisténi ovladacich prvku, stejné tak, jako centralni pfipojka hofaku,
splfiuji nejvyssi naroky. Izolované madlo a podvozek s dostate€né dimenzovanymi koly
umoziuji snadny transport, jak uvnitf podniku, tak také pfi pouZziti na stavenisti.

\.

obr. 1 Kompakini zarizeni VS 5000

.

obr. 2 Délené provedeni VS 5000

Kompaktni provedeni svafeCek VS
3400/4000/5000 se vyznacuje tim, ze ma
vestavény posuv dratu i zafizeni pro uchy-
ceni civky.

Délené provedeni svarecek VS
3400/4000/5000 je vybaveno externim
podavacem dratu. Podavace VR
3000/3300 jsou prenosné a lze je bud
nasadit na zdroj, nebo za ucelem rozSifeni
pracovniho dosahu sejmout a namontovat
napft. na vozik.

Vyuziti pfistrojové série VarioSynergic saha od prace s plechem az k téZkym ocelovym
konstrukcim. Schopnost téchto svarecek pracovat s plnymi i trubi¢kovymi draty rlznych

pramérd a rzného slozZeni, pfi pouziti riznych, bézné prodavanych ochrannych plynd,
rozSifuje oblast jejich vyuZiti ve vyrobé i v opravarenstvi.



Ovladaci prvky a pripojky

uvoD Varovani! Chybna obsluha mlze zpusobit zavazné osobni i materialni
Skody. Popsané funkce pouzijte pouze poté, co precCtete cely navod a
porozumite jeho obsahu.

SVAROVACI ZDROJ
VS 3400/4000/5000

19 a6-@) @) @)

VarioSynergic
5000

ERCHG!

S

" (22)-(25) (B)

\.
obr. 4 Vnitini strana VarioSynergic 5000

PODAVAC DRATU
VR 3000/3300/

\. \.
obr. 5 Celni sténa podavace VR 3000 obr. 6 Celni sténa podavace VR 3300



(1) Sitovy spinaé — Slouzi k zapinani a vypinani svarovaciho zdroje. Mé& vestavénou své-
telnou signalizaci (rozsviti se pfi zapnuti).

(2) Hruby prepinaé — Rozdéluje rozsah napéti naprazdno a svarovaciho napéti, resp.
vykonu do dvou, az ¢tyf stupniu.
- VS 3400 stupné A a B
- VS 4000 stupné A,Ba C
- VS 5000 stupné A, B, CaD

(3) Jemny pfepina¢ — Rozdéluje kazdy stuper nastaveny na hrubém pfepinaci do dal-
Sich 7-mi stupnd a slouzi tak k jemnému nastaveni svafovaciho vykonu pro rGzné
svarovaci operace.

(4) Regulator rychlosti dratu — Slouzi k nastaveni posuvoveé rychlosti dratu.

- Stupnice v m/min: Tato stupnice je ur€ena pro plynulé nastaveni rychlosti
v rozmezi 1 — 18 m/min v manudlnim provozu.

- Stupnice v %: Procentni stupnice slouZi ke korekci naprogramované rychlosti
dratu (+/-30%) v programovém provozu (v zavislosti na priméru dratu,
svarovacim programu a nastaveni hrubého a jemného prepinace).

(5) Prepinaé pro pramér dratu — SlouZi k nastaveni priméru dratu, kterym se bude
svarovat v programovém provozu.

(6) Prepinaé svarovacich programti — SlouZi k volbé svarfovaciho programu v zavislosti
na druhu ochranného plynu a slozeni pfidavného materialu.

SloZeni ochranného plynu a procentni pomér
jednotlivych komponent

Ty pfistrojové série "+CO," nejsou tyto pro-
gramy upraveny na smésny plyn, ale na
COs,.

0
%\% 5

%f
%G

09
1y

%81
%29

Oznaceni slitiny, resp. dratu podle normy DIN

Manualni provoz — Rychlost dratu je zapo-
tfebi pfizpUsobit regulatorem rychlosti
(stupnice v mm/min) svarovacimu napéti.

.
obr. 7 Prepinac svarovacich programd

Dulezité! V pripadé svarovacich dratl nebo ochrannych plynu, které se svymi hodnota-
mi jen malo odliSuji od zadanych hodnot, Ize provést korekci regulatorem rychlosti dratu
(stupnice v %).

(7) Prepinaé displeje — slouzi k vybéru funkce, kterd se ma na displeji zobrazit:
- rychlost dratu Kzl (zadana hodnota)
- sila plechu IBZZ (smérna hodnota)
- svarovaci proud WM (zadan3d, resp. aktualni hodnota)

(8) Signalizace poruchy - rozsviti se v pfipadé tepelného pretizeni pfistroje a blika v
pfipadé poruchy.



(14)

(15)

Signalizace "No Program"
- Rozsviti se pfi nastaveni programového prepinace do polohy pro manualni provoz.
- Blika pfi nastaveni priméru dratu, pfip. svafovaciho programu v pfipadé,
Ze nejsou naprogramovana pfislusna svarovaci data.

- Blika pfi nastaveni hrubého nebo jemného prepinace na takovy stupen,
ktery neni vhodny pro zvoleny svarovaci program. Sou€asné se na displejich
(12), (13) objevi L, resp. H.

H ... Byl pfekroCeny naprogramovany svafovaci rozsah — hruby, pfip. jemny
pfepinac prepnéte zpét.

L ... Byl zvoleny pfili§ nizky svarfovaci rozsah — hruby, pfip. jemny pfepinac
nastavte na vyssi stupern.

Signalizace prechodového oblouku — Mezi kratkym a sprchovym obloukem exis-
tuje pfechodovy oblouk s velkym rozstfikem. V programovém provozu tuto oblast
signalizuje rozsviceni pfislusné signalky. Zménou priméru dratu nebo volbou jiného
plynu se Ize pfechodovému oblouku vyhnout a docilit tak optimalnich pracovnich
vysledkd.

Signalizace "HOLD" - Na konci kazdého svaru se ulozi do paméti aktudlni
hodnota svafovaciho proudu i napéti a rozsviti se signalizace "HOLD".

Cislicovy displej m/min - mm - A - V manualnim i programovém provozu se tento
displej obsazuje riznymi funkcemi.

Manudlni provoz:
- rychlost dratu (m/min) ... Udaj o nastavené rychlosti posuvu dratu
- sila plechu (mm) ...tato funkce neni aktivni
- svarovaci proud (A) ... udaj o aktualni, pfip. ulozené (HOLD)
hodnoté svarovaciho proudu

Programovy provoz:
- rychlost dratu (m/min) ... Udaj o nastavené rychlosti posuvu dratu
- sila plechu (mm) ...smérny udaj pro tloustku zakladniho materialu
- svafovaci proud (A) ... Udaj o nastavené, aktualni, pfip. ulozené (HOLD)
hodnoté svafovaciho proudu

Cislicovy displej V - induké&nost — V manuélnim, pfip. programovém provozu
ma ruzné funkce.

Manudlni provoz:
- zobrazeni nastavené, aktualni, resp. uloZzené hodnoty svafovaciho napéti,
ktera byla nastavena na hrubém a jemném prepinadi

Programovy provoz:
- zobrazeni nastavené, aktualni, resp. uloZzené hodnoty svafovaciho napéti,
ktera byla zvolena na hrubém a jemném pfepinaci
- indikace zdifek svarovaciho proudu 1/2/3 ... PFi pfepnuti hrubého nebo
jemného prepinace se na displeji objevi Cislice 1, 2, nebo 3. Po tomto zjisténi
zasunte zemnici kabel do odpovidajici 1., 2. nebo 3. zdifky a zajistéte jej.

Pfepina¢ provozniho rezimu - Slouzi k volbé nasledujicich rezimu:
KXW 2-takt
EX3 4-takt
- IEXM intervalovy 2-takt
EEX] intervalovy 4-takt
IBXX bodové svarovani
LK zavedeni dratu
L zkousSka plynu

Rozsifena vybava - provoz Push/Pull




=}

-

2
1
02 4 2
t

05
3 03
(18) (19)
AT 3
t2
o 12

X @2 (24)
(1) Jﬁ“ %_ (1)
0 0,4 min % 100 F7
2 £ 0,5AT
Q)
(23) (25)

1 J_l_ 6,3AT 1AT
1 2 2 3 @
(20) _@ l@_ (21)
0 3s 0 4s
I -
. J . J

obr. 8 Rizné nastavovaci prvky na vnitini sténé pristroje obr. 9 Paojistky na vnitini stené pristroje

(16) Korekce doby odhofreni — Pfi spravném nastaveni zabrani pfilepeni svafovaciho
dratu k tavné lazni nebo kontaktni trubici.
- Manualni provoz: Doba odhofeni je - v souhlase s délenim stupnice -
nastavitelna v rozmezi 0 — 0,4 sek.
- Programovy provoz: MozZnost korekce odhorovaciho ¢asu, pfislusného
nastavenému svafovacimu programu, v rozmezi +/-0,2 sekundy.

(17) Regulator pfriblizovaci rychlosti — Tato rychlost slouzi k hladkému zapaleni
oblouku u plnych a trubiCkovych dratd od 1,2 mm, zejména pfi velkych
posuvovych rychlostech.

- Manudlni provoz ... Pfiblizovaci rychlost Ize nastavit od hodnoty 1,5 m/min
az do 100% nastavené posuvoveé rychlosti.

- Programovy provoz ... korekce naprogramované pfiblizovaci rychlost
ota¢enim doprava a doleva.

(18) Regulator intervalu svarovaci doby t1, resp. bodovaci doby — Podle provozniho
rezimu ma tento regulator rdzné funkce:

- Intervalovy 2-takt, intervalovy 4-takt ... pro nastaveni intervalu svafovaci doby
t1 (doporuceny pracovni rozsah: 0,1 - 1,5 sek)

- Bodovani ... pro nastaveni doby bodovani, resp. doby hofeni oblouku pfi
bodovém svarovani MIG/MAG (rozsah nastaveni: 0,2 — 4,0 sek.)

(19) Regulator intervalu pauzy t2 — Tento regulator je ve funkci v pfipadé, Ze je prepi-
na¢ provozniho rezimu nastaveny na intervalovy 2-takt, pfip. intervalovy 4-takt (roz-
sah nastaveni: 0,1 - 0,8 sek.)

(20) Regulator doby predfuku plynu t1 (rozsah nastaveni 0 — 3,0 sek.)

(21) Regulator doby dofuku plynu t2 (rozsah nastaveni 0 - 4,0 sek.)

(22) Pojistka vétraku

(23) Pojistka pro motor podavace, magneticky ventil, styka¢

(24) Pojistka pro pomocny transformator

(25) Pojistka pro regulaéni obvody

(A) Centralni pripojka hofaku — Slouzi k pfipojeni svafovaciho horaku



Zdirky svarovaciho proudu 1/ 2/ 3 — jsou ur€eny pro k pfipojeni zemniciho kabe-
lu. Volbou odbocky na tlumivce Ize ovlivnit nartst proudu v okamziku prechodu
kapky a optimalizovat tak vysledek svafovaci operace.

- Zditka 1 ... je vhodna pro oblast kratkého oblouku pfi pouziti CO,
a smeésného plynu (strmy narlst proudu).

- Zditky 2 / 3 ... pro praci se smésnym plynem jiz ve spodnim pasmu.
kratkého oblouku a také pro prechodovy, pfip. sprchovy oblouk
(plochy narlst proudu)

Ridici zasuvka hofaku - slouZi k pFipojeni fidiciho konektoru hofaku.

Nasuvné pripojky — jsou urCeny pro hadi¢ky vytoku (Cernd) a pfitoku (Cervend)
chladici vody, které jsou soucasti centralni pfipojky hofaku.

4-kladkovy posuv

Uchyceni civky s dratem - Toto zafizeni slouzi k nasazeni a zajiSténi normalizova-
né civky s dratem do vahy max. 20 kg. Je mozno pouzivat také civky D 200 a D 300.




Pracovni rezimy

2-TAKT

4-TAKT

INTERVALOVY
2-/4-TAKT
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obr. 12 Funkeni prabéh v intervalovém 2-/4-taktnim rezimu

Intervalovy 2-takt:

(1) Stisk a pridrzeni tlacitka hofaku

(2) Uvolnéni tlacitka

2-taktni rezim se €asto pouziva pro steho-
vani, kratké svary a rovnéz v automatizo-
vaném provozu.

(1) Stisk a pfidrzeni tlacitka hofaku
(2) Uvolnéni tlacitka

4-taktni rezim je vhodny zejména pro
delSi svary.

(1) (2) Stisk a uvolnéni tlacitka hofaku
(3) (4) Opakovany stisk a uvolnéni tlacgitka

Tento pracovni rezim se pouziva pro praci
s tenkymi plechy a k pfemosténi mezer.

Vzhledem k tomu, ze pfisun svarovaci-
ho dratu neprobihd plynule, muze se
tavné lazen v dobé& pauzy ochladit. Tim
se da do znané miry zabranit mistnimu
prehfati, které ma za nasledek propale-
ni zdkladniho materialu.

Casové intervaly je mozno ménit pomo-
ci regula¢nich prvkl interval svarovani
t1 (18) a interval pauzy t2 (19).

Intervalovy 4-takt:
(1) (2) Stisk a uvolnéni tlacitka horaku
(3) (4) Opakovany stisk a uvolnéni tla¢itka



BODOVE SVAROVANI

ZAVEDENI DRATU

ZKOU,KA PLYNU

4 A

Bodovani se pouziva pro jednostranné pfi-
A (1) stupné svarové spoje na preplatovanych
plechovych dilech.

Dobu bodovani Ize nastavovat regulaéni
prvkem (18)

»
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obr. 13 Funkéni prabéh v bodovacim reZimu

P¥i této operaci zajizdi svarovaci drat bez proudu a plynu nastavenou rychlosti do hadi-
ce horaku.

Preruseni zavadéci operace:
- kratky stisk tlaCitka horaku
- nastaveni pfepinace provozniho rezimu do jiné polohy

Dulezité! Pokud je prepina¢ provozniho reZzimu nastaveny na zavadéni dratu po dobu
delSi, nez 2 minuty, svéafeCka se automaticky vypne.

V tomto provoznim rezimu Ize na reduk&nim ventilu nastavit potfebny pritok plynu. Posuv
dratu nebézi a na dratu neni napéti.

Dulezité! Jakmile provedete nastaveni prutoku plynu, pfepnéte provozni prepina¢ do jiné
polohy. Pokud je tento pfepina¢ nastaveny v poloze pro zkou$ku plynu déle, nez 1 minu-
tu, pratok plynu se prerusi.




Pfred uvedenim do provozu

uvoD

PREDPISOVE POUZITI

POKYNY
PRO UMISTENI

PRIPOJENI NA SiT

Pristroj je ur€en vyluéné pro svarovani pracovnim postupem MIG/MAG.
Jakékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisové. Za Skody
vzniklé z tohoto titulu vyrobce neruci.

K pfedpisové spravnému pouzivani pfistroje patfi rovnéz:
- dodrzovani pokynt obsazenych v tomto navodu.
- provadéni pravidelnych revizi a udrzbarskych ukonda.

Svarovaci zdroj je vybaveny krytim IP 23, coz znamena:
- ochranu proti vniknuti pevnych téles o priméru vétsim, nez 12 mm
- ochranu proti vodé stfikajici pod Uhlem 60° vaci svislé roviné.

Svarovaci zafizeni mUze byt, v souhlase s krytim IP 23, postaveno a provozovano ve ven-
kovnim prostredi. Vestavéné elektrické Casti je v8ak zapotrebi chranit pred bezprostred-
nimi ucinky vody.

Vzduchovy kanal predstavuje vyznamné bezpecnostni opatfeni. PFi volb& mista pro sva-
feCku dbejte na to, aby chladici vzduch mohl nerusené vstupovat pfednimi Stérbinami
a vystupovat zadnimi. Elektricky vodivy prachovy spad (napf. pfi brousicich pracich)
nesmi byt nasavan pfimo do pfistroje.

Poznamka! Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace mlze zpulsobit
zavazné vécné Skody. Napajeci pfivod a jeho jisténi je proto nutno dimen-
zovat v souhlase s technickymi udaji.

4 )

Svarovaci pfistroj je mozno provozovat na
207V~ 280 V- 28V- [ sitovém napéti 3x230/400 V-~

— Pristroj je z vyrobniho zavodu nastaven na

400 V. V dusledku toleranéniho rozsahu +/-
360 V-~ 400 V-~ aov- | 10% muze pracovat také na napéti 380 V,

Dulezité! Na objednavku lze dodat také
. ) pfistroj na zvlastni napéti. Sitové napéti je
obr. 14 Toleranéni rozsahy sitového napéti uvedeno na VYkonOVém Stitku.
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Uvedeni do provozu

uvobD Varovani! Pokud je svafovaci zdroj v prabéhu instalace pfipojeny na sit,
existuje nebezpeci vzniku zavaznych osobnich a vécnych Skod. VeSkeré
pfipravné kroky provadéjte v pfipadé, Ze:

- jste precetli celou kapitolu "Bezpecnostni predpisy" a porozuméli jste ji

- pfepnuli sitovy vypina¢ do polohy "0"

- odpojili napajeci kabel od sité.

KONTROLA Pred montéazi sitové vidlice zkontrolujte, zda je svafovaci i pomocny transformator pre-
SITOVEHO NAPETI pojeny na spravné sitové napéti:

- Demontujte pravou boc¢nici pfistroje

- Porovnejte zapojeni svorkovnice
a natisténé schéma svarovaciho
transformatoru

- Porovnejte zapojeni svorkovnice
a natisténé schéma pomocného
transformatoru. Pfipojeni oznaceného
kabelu musi odpovidat sitovému napéti.

- Pravou bo¢€nici opét namontuijte.

obr. 15 Svorkovnice svaiovaciho a pomocného transformatoru

Poznamka! Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace mize zpUsobit
zavazné vécné Skody. Napajeci pfivod a jeho jisténi musi odpovidat sito-
vému napéti a pfikonu svarecky (viz technické udaje).

MONTAZ CHLADICIHO p

MODULU NA KOM- ’ - Sitovy spinag prepnéte do polohy "0".

PAKTNI ZARIZENI - Odmontujte levou boé&nici pfistroje.

- Odmontujte ochranny kryt (26).

- Otvorem v krytu protahnéte 8-mi
polovy napéjeci konektor chladiciho
modulu.

- Otvorem v krytu rovnéz protahnéte
hadice pro vytok a pfitok vody.

- Z chladiciho modulu odSroubujte
zajistovaci Sroub (27).

- Chladici modul zavéste pomoci ¢tyr

) Uchytd na zadni sténu svéarecky.

- Z vnitfni strany svafeCky upevnéte
chladici modul pomoci zajistovaciho
Sroubu (27).

E

\. J
obr. 17 Chladici modul FK 3000 R

1



MONTAZ CHLADICIHO
MODULU NA KOM-
PAKTNI ZARIZENI

MONTAZ CHLADICIHO
MODULU NA DELENE
ZARIZENIi

obr. 19 MontaZ ochranného krytu hadic chladiciho okruhu

obr. 20 Pred montazi chladiciho modulu

N

\.

obr. 21 Chladici modul FK 3000 R
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- Zasunite ve spravné poloze 8-mi
poélovy napdjeci konektor chladiciho
modulu.

- Z Celni stény svarecky sejméte
zaslepky.

- OdSroubujte plastové matice na
spojkach hadic pro pfitok
a odtok vody.

- Spojky téchto hadic namontujte na
Celni sténu a upevnéte je plastovymi
maticemi.

- Pfes hadice polozte ochranny kryt.

- Namontujte levou boc¢nici.

- Sitovy spinag prepnéte do polohy "0".

- Odmontujte levou bo¢€nici pfistroje.

- Otvorem v krytu protahnéte 8-mi
poélovy napdjeci konektor chladiciho
modulu.

- Otvorem v krytu rovnéz protahnéte
hadice pro vytok a pfitok vody.

- Z chladiciho modulu odSroubujte
zajistovaci Sroub (27).

- Chladici modul zavéste pomoci &ty
Uchytd na zadni sténu svarecky.

- Z vnitfni strany svéfeCky upevnéte
chladici modul pomoci zajistovaciho
Sroubu (27).

- Zasurite ve spravné poloze 8-mi
poélovy napdjeci konektor chladiciho
modulu.

- Namontujte levou bo¢nici.



MONTAZ SPOJOVACIHO
HADICOVEHO VEDENI
NA SVAROVACI ZDROJ

- Sitovy spina¢ prepnéte do polohy "0".
- Odmontujte levou boc€nici svarecky.
- Plynovou hadici nechejte volné viset.
- Prichodkou v krytu protahnéte
hadice vody, ovladaci kabel
a vedeni kladného pdlu.

- Do pfipraveného vybrani zasurite
odleh&ovaci sponu spojovaciho
hadicového vedeni, stahnéte dozadu
a priSroubuijte.

- Zasurite ve spravné poloze
(16-ti pdlovy) fidici konektor
hadicového vedeni.

- Na svornik nasroubujte za pouziti
pfisludného Sroubu a podlozky
kabelové oko kladného vyvodu.

- Na pfipojky chladiciho modulu
nasunte, ve shodé s barevnym
znacenim, hadice pro vytok
a pfitok vody

- Namontujte levou bocnici.

obr. 23 Montaz kabel( a pripojek

MONTAZ SPOJOVACIHO [
HADICOVEHO VEDENI
NA PODAVAC VR 3000

- Sitovy spinag prepnéte do polohy "0".

- Demontujte kryt podavace.

- Do pfipraveného vybrani zasurite
odleh¢ovaci sponu hadicového
vedeni, stdhnéte dozadu
a priSroubuijte.

- Na plynovou pfipojku podavace
nasroubujte Sestihrannou matici
plynové hadice a pevné ji dotahnéte.

obr. 24 Montaz spojovaciho hadicoveho vedeni na poda-
vac dratu VR 3000

- Prdchodkou v krytu protdhnéte ovladaci konektor a vedeni kladného pélu.

- Zasunite ve spravné poloze (16-ti polovy) fidici konektor hadicového vedeni.

- Na svornik nasroubujte za pouziti pfisluSného Sroubu a podlozky kabelové oko
kladného vyvodu.

- Z Celni stény podavace sejméte zaslepky.

- Prdchodkou v krytu protdhnéte hadice chladiciho okruhu.

- Odsroubujte plastové matice na spojkach hadic pro pfitok a odtok vody.

- Spojky téchto hadic namontujte na Celni sténu a upevnéte je plastovymi maticemi.

- Namontujte kryt podavace.
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MONTAZ SPOJOVACIHO(

HADICOVEHO VEDENI
NA PODAVAC VR 3300

MONTAZ A PRIPOJENI
LAHVE S PLYNEM

MONTAZ
SVAROVACIHO HORAKU

obr. 25 Montaz spojovaciho hadicového vedeni na poda-

vac dratu VR 3300

- Sitovy spina¢ prepnéte do polohy "0".

- Demontujte kryt podavace.

- Prchodkou v krytu protahnéte
hadice, napajeci kabel a vedeni
kladného poélu.

- Odleh&ovaci sponu hadicového
vedeni pevné pfiSroubuijte.

- Zasunte ve spravné poloze
(16-ti pdlovy) fidici konektor
hadicového vedeni.

- Na svornik nasroubujte za pouziti
pfislusného Sroubu a podlozky
kabelové oko kladného vyvodu.

- Na plynovou pfipojku podavace nasroubujte Sestihrannou matici plynové hadice

a pevneé ji dotahnéte.

- Z Celni stény podavace vyjméte zaslepky.

- OdSroubuijte plastové matice na spojkach hadic pro pfitok a odtok vody.
- Spojky téchto hadic namontujte na €elni sténu a upevnéte je plastovymi maticemi.

- Namontujte kryt podavace.

- Plynovou lahev postavte do konzoly na podvozku

- Pfipevnéte ji zajiStovacim fetézem

Dulezité! Nejlepsi zpUsob zajisténi lahve je pouze v jeji horni &asti (ne vSak za jeji krk).

- Z lahve odmontujte ochranou krytku.

- Ventil na lahvi otolte kratce doleva, aby se vyfoukly usazené necistoty.

- Prekontrolujte t&snéni na reduk&nim ventilu.

- NaSroubujte redukéni ventil na lahev a pevné jej dotahnéte.
- Na ventil napojte plynovou hadici svareciho zafizeni.

- Sitovy spinag pfepnéte do polohy "0".

- Zasunite nalezité vystrojeny hofak zavadéci trubici do centralni pfipojky horaku

svarovaciho zdroje, pfip. podavace.

- Prevle€nou matici, kterou se hofak fixuje, utdhnéte rukou.

- Do fidici zasuvky hoféku zasunte fidici konektor a zajistéte jej.

- Na nasuvné pfipojky svarovaciho zdroje, pfip. podavace nasunte, ve shodé
s barevnym zna&enim, hadice chladiciho okruhu horaku.
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UVEDENI CHLADICIHO
MODULU DO PROVOZU

NASAZENI CiVvKY
S DRATEM

‘ Pozn.: Pfed uvedenim chladiciho modulu do provozu prekontrolujte
mnozstvi a Cistotu chladici kapaliny.

- Sitovy spinag prepnéte do polohy "0".

- Sejméte Sroubovaci krytku plniciho hrdla.

- Do zasobniku nalijte chladici kapalinu (misici pomér podle dale uvedené tabulky).
- Krytku naSroubujte opét na hrdlo.

Pozn.: Pouzivejte pouze &istou vodovodni vodu. Mrazuvzdorné prostfedky nelze, s
ohledem na jejich elektrickou vodivost, doporudit.

Venkovni teplota Misici pomér voda : lih
+°C az -5°C 4.001:1,001
-5°C az -10°C 3,751:1,251
-10°C az -15°C 3,501:1,50 |
-15°C az -20°C 3,251:1,751

Pozn.: Béhem provozu je nutno kontrolovat v pravidelnych intervalech

‘- prutok chladici vody - musi byt zfetelné vidét vytok vody z vratného okru-
hu. Po namontovani prodluzovaciho hadicového vedeni je nutno doplnit
snizeny stav chladici kapaliny.

120 sekund po ukon&eni posledniho svaru se chladici modul pfepne do pohotovostniho
stavu. Na zacatku dalSiho svaru se opét aktivuje.

Vzhledem k tomu, Ze firma Fronius nema zadny vliv na takové faktory, jako jsou kvalita,
Cistota a plnici stav chladici kapaliny, neprebira se zaruka za chladici Eerpadlo.

Pozor! Nebezpeci zranéni v dusledku pruznosti navinutého svarovaciho
dratu. Pri zavadéni dratu drzte pevné jeho konec, aby nedoslo nasledkem
jeho vymrsténi ke zranéni.

- Sitovy spinag pfepnéte do polohy "0".

- Otevrete levou bocnici, resp. kryt civky na svafovacim zdroji, nebo podavadi.

- OdSroubuijte zajistovaci prvek unasece civky, pfip. jej stisknéte a unasec sejméte.
- Na unasec¢ nasadte ve spravné poloze civku.

- Dbejte na to, aby do pfislusného otvoru na télese civky zapadnul aretacni kolik.

- NaSroubuijte, pfip. zaklapnéte zajiStovaci prvek na unaseci civky.

- Pomoci napinaciho Sroubu nastavte brzdici ucinek.

- Levou bocnici, resp. kryt civky vratte zpét.

Dulezité! Brzdu nastavte tak, aby civka neméla na konci svaru dobéh. Avsak kvuli moz-
nému pretizeni motoru napinaci Sroub nadmérné neutahuijte.

Pozor! Nebezpeci v pripadé spadnuti civky. Dbejte na to, aby civka na
unaseci pevne sedéla.
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ZAVEDENI DRATOVE
ELEKTRODY

Pozor! lyjizdgjici drat mize zpUlsobit zranéni, proto drzte horfék vzdy

odvraceny od téla i obliceje.

\.

((34) (30) (36) (32)

(33) (37) (31)

(35)

J

obr. 25 4-kladkovy posuv

- Sitovy spina¢ prepnéte do polohy "0".

- Otevrete levou bocnici zdroje,
resp. kryt podavace.

- Napinaci zafizeni (30) a (31)
preklopte dopredu.

- Pritlacné paky (32) a (33)
vyklopte nahoru.

- Zavadéci trubici (34) zasunte do
zavadéci trysky hofaku (35) svarova-
ci drat v délce asi 5-ti cm.

- Pritlacné paky (32) a (33) sklopte dol(.

- Napinaci zafizeni (30) a (31) preklopte
do svislé polohy.

- Pomoci napinacich matic (36) a (37)
nastavte pfitlak.

Dulezité! Pritlak nastavte tak, aby nedoslo k deformaci dratu a byl pfitom zaru¢eny jeho
spolehlivy posuv.

- Hadici hofaku natahnéte pokud mozno do pfimého sméru.

- S hoféku stahnéte plynovou hubici.

- OdSroubujte kontaktni trubici.
- Zasunte sitovou vidlici.

- Sitovy spinag pfepnéte do polohy "I".

- Nastavte rychlost posuvu dratu na hodnotu 5-10 m/min.

- Nastavte provozni rezim pro zavedeni dratu.

- Svarovaci drat zajede bez proudu a plynu do hadice horaku.
- Pro ukonc&eni zavadéci operace, pfip. pro jeji opakovani, stisknéte kratce

tlagitko horaku.

Dulezité! Po uvolnéni tlac¢itka hofaku nema mit civka s dratem dobéh. V pfipadé potreby
zkorigujte nastaveni brzdy.

NASTAVENI
PRUTOKU PLYNU

- Pro ukonc&eni zavadéci operace nastavte pozadovany pracovni rezim.

- Sitovy spinac¢ prepnéte do polohy "0".

- NaSroubujte kontaktni trubici.
- Nasadte plynovou hubici.

- Levou bo¢nici svarecky, resp. boc¢nici podavace vratte zpét.

- Zasunte sitovou vidlici.

- Sitovy spinac¢ prepnéte do polohy "I".
- Nastavte provozni rezim pro zkouSku plynu.

- Sefizovacim Sroubem na spodni strané redukéniho ventilu otacejte tak dlouho,
az bude udaj manometru odpovidat pozadovanému pratoku.

- Sitovy spinac¢ prepnéte do polohy "0".

- Vytahnéte sitovou vidlici.
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VYMENA

Pro zajisténi optimalniho posuvu dratu je nutné prizplsobit posuvové kladky jeho pru-

POSUVOVYCH KLADEK méru a materialu.

KOREKCE
ZAVEDENI DRATU

4 A

(30) (36) (32) (38) (42) (43) (39) (33) (37) (31) - Sitovy spinag prepnéte do polohy "0".

- Otevrete levou bocnici zdroje,
resp. kryt podavace.
- Napinaci zafizeni (30) a (31)
preklopte dopredu.
- Pritlacné paky (32) a (33)
vyklopte nahoru.
- Vytahnéte zasuvné hfidelky (38) — (41).
- Sejméte posuvové kladky (42) — (45).
- Vlozte nové kladky.

(44) (40) (41) (45) (46) (47)

obr. 26 \yména posuvovych kladek

Pozn.: Kladky vloZzte v takové poloze, aby bylo c&itelné oznaceni
primeéru dratu.

- Zasunite hfidelky (38) — (41) zpét na jejich mista. Musi pfitom zaklapnout pojistka
proti protoceni.

- Pritlacné paky (32) a (33) sklopte dolU.

- Napinaci zafizeni (30) a (31) pfeklopte do svislé polohy.

- Pomoci napinacich matic (36) a (37) nastavte pfitlak.

- Levou boc¢nici svarecky, resp. boc¢nici podavace vratte zpét.

Pro zajisténi optimalniho posuvu je nutné, aby dratova elektroda zajizdéla do hofédku bez
otéru.

Néabéh dratu do hofaku je uz z vyroby nastaveny do optimalni polohy. Pokud dojde k

vymeéné nékterych komponent, jako jsou posuvové kladky, motor apod., bude pfipadné
nutna mensi korekce nabéhu.Tu Ize provést po uvolnéni inbusovych Sroubl (46) a (47).
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Zavady a jejich odstranéni

uvoD

SERVISNI KODY
ZOBRAZOVANE
NA DISPLEJI

SVAROVACI ZDROJ
VARIOSYNERGIC
3400/4000/5000

Svarecka je vybavena systémem autodiagnézy. Vzniklé provozni poruchy sama rozezna
a ve formé chybovych kédu (EO0 — E99) je zobrazi na displeji.

Dulezité! Pokud se na displeji objevi jiné, zde neuvedené chybové hlaseni, jedna se o
zavadu, kterou muze odstranit pouze servisni sluzba. Zapiste si zobrazené hlaseni, séri-
ové Cislo pfistroje i jeho konfiguraci a spolu s podrobnym popisem zavady informujte ser-
visni sluzbu.

E37
(Sviti signalizace zavady)

Pri¢ina: Proudové pretizeni motoru podavace
Odstranéni:  Kontrola bowdenu, kontaktni trubice a brzdy dratu

E39
(Sviti signalizace zavady)

Pri¢ina: Prehrati
Odstranéni:  Nechejte pfistroj vychladnout

E40

Pricina Externi reset
Odstranéni:  PrezkouSejte externi fizeni

E42

Pri¢ina: Zkrat na sekundaru
Odstranéni: Pfezkou$ejte na zkrat svarovaci horék a jeho vedeni

Pristroj nereaguje na stisk tlacditka horaku
Sitovy spinac je zapnuty, displeje nesviti

Pricina: PreruSeny privod sitového napéti, neni zasunuté sitova vidlice
Odstranéni:  Kontrola sitového napajeni, event. zasunuti vidlice

Pristroj nereaguje na stisk tlagditka horaku
Sitovy spinac je zapnuty, sviti signalizace poruchy
Pri¢ina: Svarecka je prehrata/pretizena
Odstranéni: Nechejte pfistroj vychladnout

Pricina: Pretizeni posuvového motoru
Odstranéni: Kontrola bowdenu, kontaktni trubice a nastaveni brzdy dratu
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SVAROVACI ZDROJ
VARIOSYNERGIC
3400/4000/5000

Pfistroj nereaguje na stisk tla¢itka hofaku
Sitovy spinac je zapnuty, sviti signalizace provozni pohotovosti

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:

Vadna pojistka F1, F2, F3 nebo F7
Kontrola pojistek

Neni zasunuty ovladaci konektor
Zasunuti konektoru

Vadny horak
Vyména horaku

Zavada uvnitf pfistroje
Vyrozuméjte servisni sluzbu

Oblouk se po stisku tlagditka nezapali
Sviti signalizace provozni pohotovosti, bézi posuvovy motor

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Prerusené spojeni s kostrou
Kontrola pfipojeni na kostru a uzemnovaci svorky

Preruseni proudového kabelu v hofaku

Vyména horaku

Je vadny hlavni styka¢ nebo stupriovy prepinac
Vyména stykace, event. pfepinace

Stupfiovy prepinac¢ zustal v mezipoloze
Nastaveni prfepinace do definované polohy

Neklidny oblouk, velky rozstfik, péry ve svaru

Pric¢ina:
Odstranéni:

Pric¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Neni nastaveny optimalni pracovni bod
Nastavte spravny pomér mezi svarfovacim napétim a rychlosti
posuvu dratu

Nevyhovujici spojeni s kostrou
Zafidte nalezité propojeni mezi uzemriovaci zditkou na svarecce a obrobkem

Zasunuti uzemnovaciho kabelu do nespravné zdirky
Zvolte odpovidajici zditku svafovaciho okruhu

Nespravné zvolena nebo probrousend kontaktni trubice
Vyména kontaktni trubice

Chybi plyn
Kontrola redukéniho ventilu (pratok plynu), plynové hadice
(pfipojna mista), magnetického ventilu, plynové pripojky horaku aj.

Vypadek jedné faze
Kontrola sitového privodu, hlavniho spinace a jistice.

Vadny sekundarni usmérfiovac
PrezkouSeni usmérfiovace

Nepravidelna rychlost posuvu dratu, mezi kladkami a zavadéci tryskou dratu tvori

drat smycku

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Prili§ utazena brzda dratu
Uvolnéte Sroub brzdy

Prilis maly primér otvoru v kontaktni trubici
Pouzijte spravnou velikost kontaktni trubice
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SVAROVACI ZDROJ
VARIOSYNERGIC
3400/4000/5000

Pric¢ina:
Odstranéni:

Pric¢ina:

Odstranéni:

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:

Vadny bowden v hoféku
Prekontrolujte u bowdenu pfipadné nalomeni, vnitfni pramér, délku,
znecisténi apod.

Nevhodny typ kladek pro pouzity typ dratu
Prizplsobte osazeni kladkami pouzitému typu dratu

Nespravny pfitlak posuvovych kladek
Optimalizace pfitlaku

Neni v poradku kvalita dratu
Vyména dratu

Zavada uvnitf pfistroje
Vyrozuméijte servisni sluzbu

Posuvovy motor nebézi, pfip. se neda regulovat
Sviti signalka provozni pohotovosti

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:

Vadna pojistka F1, F2, F3 nebo F7
Kontrola pojistek

Vadny posuvovy motor
Vyména motoru

Vadny regulator motoru
Vyména regulétoru

U déleného provedeni: pferuseni ve spojovacim hadicovém vedeni
Kontrola pfipojnych mist hadice

Zavada uvnitf pfistroje
Vyrozuméijte servisni sluzbu

Elektroda se pfivafri k tavné lazni nebo ke kontaktni trubici

Pric¢ina:
Odstranéni:

Nevhodné nastavena korekce odhoreni
Zkorigujte odhofeni

Vysoka teplota télesa horaku a hadicového vedeni

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Slabé dimenzovany horak
Neprekracujte dovolenou dobu zatiZzeni a pfipustny vykon hofaku

V pfipadé vodou chlazenych zafizeni: pfilis maly pritok
Kontrola stavu vody, jejiho prutoku a znecisténi

Nebézi ¢erpadlo chladiciho okruhu

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:

Cerpadlo neméa napéti
Kontrola napajeciho napéti

Vadné chladici ¢erpadlo
Vymeéna Cerpadla

P¥iliS nizky chladici vykon

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:

Vadny ventilator
Vymeéna ventilatoru

Vadné chladici Cerpadlo
Vymeéna &erpadla
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SVAROVACI ZDROJ
VARIOSYNERGIC
3400/4000/5000

Pricina: Nizky stav chladici naplné
Odstranéni:  Doplnéni chladici kapaliny

Pricina: Zuzeni, pfip. cizi téleso v chladicim okruhu
Odstranéni:  Zajistit volny pratok

Hluény chod chladiciho ¢erpadia

Pricina: Nizky stav chladici naplné
Odstranéni:  Doplnéni chladici kapaliny

Pri¢ina: Vadné Cerpadlo
Odstranéni: Vyména Cerpadla
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Osetrovani a udrzba

PRED OTEVRENIM
ZDROIJE

UDRZBA ZDROJE Pro udrzeni svarecky v provozuschopném stavu po fadu let, je zapotfebi dodrzovat dale
uvedena doporuceni:

- Ve stanovenych intervalech provadét revizni prohlidky (viz kapitolu
"Bezpecnostni predpisy").

- V zavislosti na misté, na némz pfistroj pracuje - ale nejméné dvakrat rocné -
sejmout bocnice pfistroje a vyfoukat usazené necistoty suchym, redukovanym
stlatenym vzduchem. Elektronické soucéstky se nesmi ofukovat
z pfilis malé vzdalenosti.

V pfipadé silngjsiho prachového spadu vydcistit vzduchové chladici kanaly.

UDRZBA VODOU U vodou chlazenych svarovacich horaku:

CHLAZENYCH HORAKU - Kontrolovat t&snost pfipojek horaku.
- Kontrolovat stav a Cistotu vody. (Doplriovat vzdy jen Cistou chladici kapalinu.)
- Sledovat mnoZstvi vratné vody pfitékajici do chladiciho zasobniku.
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Technické udaje

uvobD

SVAROVACI ZDROJ
VS 3400/4000/5000

Pozn.: Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace mize vést ke vzniku
zavaznych vécnych Skod. Pokud je pfistroj dodan v provedeni na zvlast-
ni napéti, plati technické udaje uvedené na vykonovém Stitku. Sitovy pfi-
vod a jeho jisténi je pak nutno dimenzovat tomu odpovidajicim zptisobem.

VS 3400 VS 4000 VS 5000
Sitové napéti 3x230/400 V 3x230/400 V 3x230/400 V
Tolerance sit. napéti +/- 10 % +/- 10 % +/- 10 %
Sitova frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Sitové jisténi 230V 20AT 35AT 35AT
Sitové jisténi 400V 20AT 35A T 35A T
Uginik 340 A 0,99 - -
400 A - 0,99 -
500 A - - 0,99
Uginnost 200 A 76,8 % - 80 %
220 A - 78,6 % -
Rozsah svarovaciho proudu 10 - 340 A 30-400 A 35-500 A
Svarovaci proud pfi zatizeni
10 min/40°C  30% - - 500 A
10 min/40°C 35 % 340 A 400 A -
10 min/40°C 40 % 300 A - -
10 min/40°C 60 % 260 A 290 A 360 A
10 min/40°C 100 % 200 A 220 A 280 A
Napéti naprazdno 45V 51V 54 V
Pracovni napéti 14,5-310V 15,5-34,0V 15,8 -39V
Pocet prepinacich stuprid 2x7 3x7 4x7
Odboc¢ky na tlumivce 3 3 3
Kryti IP 23 IP 23 IP 23
Chlazeni AF AF AF
Izolaéni tfida F F F
Rozméry d/§/v - mm 890/460/945 890/460/945 890/460/945
Hmotnost 139 kg 147,5 kg 156 kg
Certifikace S, CE S, CE S, CE




PODAVAC DRATU
VR 3000/3300

CHLADICi MODUL
FK 3000 R

VR 3000 VR 4000
Napajeci napéti 42V DC 42 V DC
Prikon 164 W 164 W
Prevodovy pomér 5:1 5:1
Primér dratu 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
Rychlost dratu 0 - 18 m/min 0 - 18 m/min
Kryti IP 23 IP 23
Rozméry d/§/v - mm 620/290/420 600/260/440
Hmotnost 16 kg 13 kg

FK 3000 R
Napajeci napéti motoru ¢erpadla 230 V, 50/60 Hz
Proudova spotfeba na primaru 0,8 A
Chladici vykon +20°C 1200 W

+40°C 700 W

Pritok 3,0 I/min
Vystupni tlak ¢erpadla 4,5 bar
Mnozstvi chladici napné 5,2 |
Dopravni vyska 35m
Kryti IP 23
Rozméry d/$/v - mm 215/240/480
Hmotnost (bez napiné) 11 kg
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Vazeny zakaznik

uvoD

Dakujeme Vam za prejavenu déveru a gratulujeme k ziskaniu tohto technicky dokonalého vyrobku firmy Fronius.
Navod, ktory Vam predkladame, Vam poméze zoznamit sa s pristrojom. Preto ho starostlivo precitajte, aby ste sa
zoznamili s mnohostrannymi moznostami, ktoré Vam tento vyrobok nasej firmy méze poskytnut. Iba tak budete schop-
ni ¢o najlepsie vyuzit vSetky jeho prednosti.

Prosime taktiez, aby ste dodrziavali bezpe¢nostné predpisy. Pamétajte na ¢o najvysSiu mieru bezpecnosti na Vasom
pracovisku. Dobré zaobchadzanie s Vasim pristrojom prispeje k jeho dlhodobej Zivotnosti a prevadzkovej spolahli-
vosti, €o su potrebné predpoklady pre dosiahnutie perfektnych pracovnych vysledkov

Bezpecnostné predpisy

NEBEZPECENSTVO!
Tento symbol upozorfiuje na bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré by mohlo mat za nasledok
smrt alebo tazké zranenie.

POZOR!
Symbol upozorfiujuci na moznost vzniku nebezpecnej situacie, ktora by mohla zapricinit drobné az lah-
Sie zranenia a vecné skody.

-

UPOZORNENIE!
Symbol, ktory upozorfiuje na mozné ohrozenie kvality pracovnych vysledkov a na pripadné poskodenie
Vasho zariadenia.

UVODNE
INFORMACIE

DOLEZITE!
Takto su oznacené niektoré tipy pre vyuzitie zvaracieho pristroja a ostatné mimoriadne délezité informacie.

Ak uvidite niektory zo symbolov uvedenych v kapitole o bezpecnostnych predpisoch, je potrebna Vasa
zvy8ena pozornost.

Zvaraci pristroj je vyrobeny v suhlase so su€asnym stavom techniky a v sulade s uznavanymi bezpec-
nostne-technickymi pravidlami. Napriek tomu hrozi pri neodbornej obsluhe, alebo nespravnom pouziva-
ni nebezpecenstvo, ktoré sa tyka:

- zdravia a Zivota obsluhujucich, ¢i dalSich oséb

- zvaracieho pristroja a ostatnych vecnych hodnét prevadzkovatela

- efektivnej prace s pristrojom

VSetky osoby, ktoré sa zu&astriuju na inStalacii, obsluhe a udrzbe zvaracieho pristroja musia:
- mat odpovedajucu kvalifikaciu
- mat vedomosti o zvéracej technike
- v plnom rozsahu precitat a svedomito dodrziavat tento navod

Navod na obsluhu uchovavajte vzdy na mieste, kde sa s pristrojom pracuje. Okrem tohto navodu je nutné
dat k dispozicii a dodrziavat prislusné vSeobecne platné aj miestne pravidla tykajuce sa zébrany urazov
a ochrany Zivotného prostredia.

Na vSetky popisy na pristroji, tykajuce sa bezpecnosti prevadzky sa vztahuju tieto pokyny:
- udrziavat ich v Citatelnhom stave
- nepoSkodzovat ich
- neodstranovat ich
- nezakryvat ich, neprelepovat, nezatierat farbou

Umiestnenie bezpe¢nostnych napisov na pristroji najdete v Uvodnej kapitole navodu na obsluhu Vasho pristroja.
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Akékolvek zavady, ktoré by mohli narusit bezpe€nu prevadzku pristroja, musia byt pred jeho zapnutim odstranené.
POKRACOVANIE
Ide o Vasu bezpecénost!

PREDPISOVE  Zvaraci pristroj je povolené pouZivat iba pre prace, pre ktoré je uréeny.
POUZITIE
PRISTROJA Pristroj je ur€eny vyhradne pre pracovné postupy uvedené na vykonovom S§titku.

Akékolvek iné a tento ramec presahujlice pouzitie sa povazuje za nepredpisové. Za Skody vzniknuté
nepredpisovym pouzitim vyrobca neruci.

K predpisovo spravnemu pouzivaniu pristroja patri taktiez:
- precitanie a dodrziavania pokynov uvedenych v tomto navode
- precitanie a dodrzZiavanie bezpecnostnych pokynov
- vykonavanie pravidelnych revizii a udrzbarskych ukonov

Zvéraci pristroj nepouzivajte k rozmrazovaniu potrubia.

Pristroj je urCeny pre prevadzku v priemysle a drobnom podnikani. Za Skody vzniknuté v désledku jeho
pouzivania v obytnych priestoroch vyrobca nenesie zodpovednost.

Firma Fronius takisto nenesie zodpovednost za chybne urobené zvarové spoje.

PRACOVNE Prevadzkovanie, prip. prechovavanie pristroja v podmienkach, ktoré vybocuju z dalej uvedenych medzi,
PROSTREDIE  sa povazuje za nepredpisové. Za Skody vzniknuté z tohto titulu vyrobca nerudi.

Teplotné rozmedzie okolitého vzduchu:

- pri zvérani: -10°C az +40°C

- pri transporte a skladovani: -25°C az +55°C
Relativna vihkost vzduchu:

- az 50% pri teplote 40°C

- az 90% pri teplote 20°C

Okolita atmosféra: Nesmie obsahovat prach, kyseliny, korozivne plyny alebo zli¢eniny a pod.

Nadmorska vyska: az 2000 m

POVINNOSTI Prevadzkovatel sa zavézuje povolit pracu so zvaracim pristrojom iba osobam, ktoré:

PREVADZKOVATELA - su oboznamené so zakladnymi predpismi tykajucimi sa pracovnej bezpe&nosti a zabrany urazov
- a su zaSkolené v zaobchadzani s pristrojom
- precitali si v tomto navode kapitolu o bezpecnosti prace a v3etky dalSie varovné upozornenia,
S porozumeli vdetkému a potvrdili toto svojim podpisom.
@3 - sU vy8kolené v suhlase s poZiadavkami na vykonavané zvarové spoje

V pravidelnych intervaloch je potrebné kontrolovat, &i pracovna €innost personalu odpoveda zasadam
bezpelnosti prace.

POVINNOSTI VSetky osoby, ktoré su poverené pracovat s tymto zvaracim pristrojom, su povinné pred zahdjenim prace:
PERSONALU - dodrziavat v8etky zékladné predpisy o bezpelnosti prace a zabrane Urazov
T - precitat si kapitolu o bezpec¢nosti a vetky varovné upozornenia v tomto navode

a potvrdit svojim podpisom, ze vSetkému ndlezito porozumeli a Ze ich budu dodrziavat.




POKRACOVANIE

OSOBNE
OCHRANNE
VYBAVENIE

& O

Pred opustenim pracoviska je potrebné urobit také opatrenia, aby v nepritomnosti povereného pracovni-
ka nedoslo k ziadnym osobnym ani vecnym Skodam.

Zvaranie sprevadza vela bezpe&nostnych rizik, medzi ktora patria:

- odletujuce iskry, rozstrekujuce sa &asti Zzeravého kovu /Q
- zraku aj pokozke Skodlivé Ziarenie elektrického obluka z

- Skodlivé elektromagnetické pole, ktoré méze znamenat nebezpecenstvo pre @
nositelov kardiostimulatorov

- ohrozenie elektrickym pridom z elektrorozvodnej siete aj zvaracieho okruhu :3\

- zvysena hladina hiuku  [i{ )b

- Skodlivy zvéraci dym a plyny

Osoby pracujuce v priebehu zvarania na obrobku musia nosit vhodné ochranné oble€enie, od ktorého sa
vyzaduje, aby:

- nebolo fahko zapalné

- dobre izolovalo a bolo suché

- zakryvalo celé telo, bolo nepo8kodené a v dobrom stave

- bolo doplnené ochrannou helmou (kuklou)

- nemalo na nohaviciach zalozky

K ochrannému oblec¢eniu patri okrem iného:
- ochrana o¢€i a tvére pred UV-Ziarenim, tepelnym salanim a odletujucimi iskrami vhodnym
ochrannym $titom s predpisanym filtrom
- predpisané ochranné okuliare s postrannou ochranou, ktoré sa nosia pod ochrannym Stitom
- nosenie pevnej obuvi, ktora izoluje tiez vo vihkom prostredi
- ochrana ruk vhodnymi ochrannymi rukavicami (ktoré izoluju elektricky a chrania pred hortcim salanim).

Pre znizenie hlukovej zataze a ako ochranu pred poskodenim sluchu noste sluchové chranice.

V priebehu prace so zvaracim pristrojom nevpustajte do blizkosti zvaracieho procesu ostatné osoby a
predovSetkym deti. Pokial sa predsa len nachadzaju v blizkosti iné osoby, je nutné:
- poucit ich o v8etkych nebezpec€enstvach (nebezpecenstvo oslnenia oblikom, zranenie
odletujucimi iskrami, zdraviu Skodlivy zvéraci dym, hlukova zataz, moznost ohrozenia sietovym
a zvaracim prudom, atd.)
- dat im k dispozicii vhodné ochranné prostriedky
- postavit ochranné zasteny, prip. zavesy

NEBEZPECENSTVO Dym vznikajtci pri zvarani obsahuje $kodlivé plyny a vypary.

VZNIKAJUCE

POSOBENIM

SKODLIVYCH
PAR A PLYNOV

Zvaraci dym obsahuje substancie, ktoré mézu za ur€itych okolnosti ohrozit ludské zarodky, alebo
spbsobit rakovinu..

Dbajte na to, aby sa VaSa hlava nenachédzala v oblasti zvaracieho dymu a vyparov.
Vznikajuci dym a vypary:

- nevdychujte

- pomocou vhodnych zariadeni odsévajte z pracovného okruhu
Zaistite dostato¢ny privod &erstvého vzduchu.

Pokial nestaci vetranie, pouzite ochrannu dychaciu masku s privodom vzduchu.

V pripade pochybnosti, ¢i staci vykon odsévacieho zariadenia, porovnajte namerané emisné hodnoty
Skodlivin s povolenymi limitmi.
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POKRACOVANIE

NEBEZPECENSTVO,
KTORE
PREDSTAVUJU
ODLETUJUCE
ISKRY

NEBEZPECENSTVO,
KTORE PREDSTA-
VUJE ZVARACI
PRUD

:q

K

\

Na mieru Skodlivosti zvaracieho dymu maju vplyv okrem iného aj:
- kovy pouzité pre obrobok
- elektrody
- povrchové Upravy, povlaky
- Cistiace, odmastriovacie a im podobné prostriedky

Z tohto dévodu prihliadnite taktiez na bezpe€nostné protokoly hore uvedenych komponentov a informa-
cie ich vyrobcov.

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat lahko zapalné vypary (napr. pary rozpustadiel).

Odletujuce iskry mézu byt priinou poziaru a vybuchu.
Nikdy nezvarajte v blizkosti horfavych materialov.

Horlavé materialy musia byt vzdialené od obluka najmenej 11 metrov, alebo musia byt prikryté odsku-
Sanym krytom.

Majte vzdy v pohotovosti vhodny, presku$any hasiaci pristroj.

Iskry a horuce CiastoCky kovu mbdzu preniknut do okolia aj malymi Strbinami a otvormi. Urobte preto pri-
merané opatrenie, aby nevzniklo nebezpecenstvo zranenia alebo poziaru.

Nevykonavajte zvaraCské prace v priestoroch s nebezpeenstvom poziaru alebo vybuchu, dalej v uzav-
retych nadrziach, sudoch, alebo na potrubnych rozvodoch, pokial tieto nie su pre takéto prace priprave-
né podla prislusnych narodnych a medzinarodnych noriem.

Na zasobnikoch, v ktorych sa skladovali/skladuju plyny, paliva, mineréalne oleje a pod., sa nesmu vyko-
navat ziadne zvaracské prace. Zvysky tychto latok predstavuju nebezpe€enstvo explozie.

Uraz elektrickym pridom méZe byt smrtelny. V principe je Zivotu nebezpe&ny kazdy dotyk
s elektrickym napatim.

Nedotykajte sa Casti pod napatim, ani vo vnutri, ani zvonku pristroja.

Pri zvarani MIG/MAG su pod napatim drét, cievka, posuvové kladky a taktiez vSetky kovové &asti, ktoré
su v styku so zvaracim drotom.

Podavac drétu postavte vzdy na dostatone izolovany podklad, alebo pouzite izolované upevnenie podavaca.
Vhodnu ochranu vlastnu aj ostatnych oséb pred uzemrfiovacim potencidlom (kostra) zabezpecte dosta-
to€ne izolovanou, suchou podlozkou, alebo krytim. PodloZka, prip. kryt musi pokryvat celu oblast medzi
telom a uzemnovacim potencialom.
VSetky kable, hadice a dalSie vedenie musia mat nalezitu pevnost, byt neposSkodené, izolované a dosta-
to€ne dimenzované. Uvolnené spoje, teplom alebo inym spdésobom poskodené, &i poddimenzované
kéble, hadice a vedenie ihned vymerite.
Dbajte na to, aby kéble, hadice a pod. nevytvarali slu¢ku okolo Vasho tela, alebo jeho Casti.
Zaobchadzanie so zvaracou drétovou elektrédou:

- nikdy ju za u€elom ochladenia neponarajte do vody

- nikdy sa jej pri zapnutom zvaracom zdroji nedotykajte

Medzi elektrédami dvoch zvaraciek mbéze napr. vzniknut rozdiel potencidlov rovny dvojnasobku napatia
naprazdno. Sucasny dotyk oboch elektréd moéze, za ur€itych okolnosti, byt Zivotu nebezpecny.

U sietového rozvodu a vlastného privodného kébla zvaralky nechavajte v pravidelnych intervaloch
preskusat odbornikom-elektrotechnikom funk&nost ochranného vodica.
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POKRACOVANIE

BLUDNE
ZVARACIE
PRUDY

.
1

OPATRENIE
SUVISIACE

S ELEKTROMAG-
NETICKOU KOM-

PATIBILITOU
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Pristroj prevadzkujte iba na rozvodnej sieti s ochrannym vodi€om, vybavenej zasuvkou s ochrannym kon-
taktom.

Prevadzkovanie pristroja na sieti bez ochranného vodi¢a a jeho pripojenie na zasuvku bez ochranného kontak-
tu sa povazuje za hrubu nedbanlivost. Za Skody vzniknuté z tohoto dévodu vyrobca neprebera zodpovednost.

V pripade potreby zaistite vhodnymi prostriedkami vyhovujuce uzemnenie obrobku.
Pristroje, ktoré prave nepouzivate, vypinajte.

Pri praci vo vacsej vySke pouzivajte zabezpecovacie prostriedky.

Pred zahajenim prace na vlastnom pristroji ho vypnite a vytiahnite sietovu vidlicu.

Pristroj zabezpeclte zretelne cCitatelnym a zrozumitelnym varovnym S$titkom proti zapojeniu do siete
a opatovnému zapnutiu.
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Po otvoreni pristroja:
- vybite vSetky suciastky, na ktorych sa hromadi elektricky naboj
- presvedcCite sa, Zze vSetky Casti pristroja su v beznap&dtovom stave.
- Ak musite pracovat na Castiach pod napatim, povolajte dalSiu osobu, ktora by v¢as vypla
hlavny vypinac.

V pripade zanedbania dalej uvedenych pokynov mézu vznikat bludné zvaracie prudy, ktoré mézu mat
tieto nasledky:

- nebezpecenstvo poziaru

- prehriatie suciastok, ktoré su v styku s obrobkom

- zni€enie ochrannych vodic¢ov

- poskodenie pristroja a dalSich elektrickych zariadeni

Dbajte na pevné pripojenie uzemrovacej svorky k obrobku.
Svorku pripevnite €o najblizSie k miestu, kde sa zvara.

V pripade vodivych dlazok umiestnite pristroj tak, aby bol od dlazky dostato€ne odizolovany.

Do zodpovednosti prevadzkovatela patri starostlivost o to, aby nedochadzalo k elektromagnetickému
ruSeniu elektrickych a elektronickych zariadeni.

V pripade, Ze sa toto ruSenie vyskytne, je povinnostou prevadzkovatela urobit opatrenie, ktora ruSenie odstrani.

Zistite, Ci vznikaju nejaké problémy a urobte v zmysle ndrodnych a medzinarodnych ustanoveni presku-
Sanie a vyhodnotenie odolnosti proti ruSeniu u tych zariadeni, ktoré sa nach&dzaju v okoli zvaracky:

- bezpecnostné zariadenie

- sietové rozvody, signalové a datové vedenie

- zariadenie vypoctovej a telekomunikacnej techniky

- meracie a kalibracné zariadenie

- zdravotné pomécky osbéb v okoli, napr. kardiostimulatory a nacuvacie pristroje

- UZivatelia stimulatorov sa musia predtym, ako sa za¢nu pohybovat v bezprostrednej blizkosti

zvaracieho pristroja , poradit so svojim lekarom.

Elektromagnetické pole mbdze spdsobit také Skody na zdravi, ktoré nie su doposial zname.

Opatrenia, ktorymi sa zabrani vzniku problémov s elektromagnetickou kompatibilitou:
a) Sietové napdjanie
- Pokial sa aj v pripade predpisovo vyhotovenej sietovej pripojky vyskytne elektromagnetické
rusenie, vykonajte dodato¢né opatrenie (napr. pouzitie vhodného typu sietového filtra).

b) Zvaracie vedenie
- Pouzivajte pokial mozno ¢o najkratSie vedenie



POKRACOVANIE

MIESTA,
KDE HROZI
MIMORIADNE
NEBEZPECENSTVO
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NEBEZPECENSTVO,
KTORE PREDSTA-
VUJU FLASE
S OCHRANNYM
PLYNOM

- Pokladajte vedenie blizko vedla seba
- Pokladajte ho dalej od ostatnych vedeni

c) Vyrovnanie potencialu

d) Uzemnenie obrobku
- Ak je to Ziaduce, zriadte uzemnenie pomocou vhodnych kondenzatorov.

e) Tienenie, pokial sa ukaze jeho potreba
- Vykonajte odtienenie ostatnych zariadeni v okoli.
- Vykonajte odtienenie zvaracej inStalacie.

Dbajte na to, aby sa do blizkosti pohybujucich sa sucasti nedostali Vase ruky, vlasy, ¢asti odevu a nara-
die. Ide napr. o tieto sucasti:

- ventilatory

- ozubené kolesa

- kladky

- hriadele

- cievky s drétom aj vlastné zvéracie droty

Nedotykajte sa otacajucich sa ozubenych kolies kladkového posuvu (zvaracie zdroje MIG/MAG).
Kryty a bo¢nice sa smu otvorit/odnat iba poas vykonavania udrzbarskych a opravarenskych prac.
V priebehu prevadzky:

- Zaistite, aby boli vSetky kryty zatvorené a vSetky bocnice riadne namontované.

- UdrZiavajte v8etky kryty stéle v zatvorenej polohe a bo¢nice na svojom mieste.

Vystup zvaracieho drétu z horaka predstavuje zna¢né riziko Urazu (prepichnutie ruky, zranenie tvare,
oka, ....). Preto drzte horak stale odvrateny od tela (pristroje MIG/MAG).

Nedotykajte sa obrobku v priebehu zvarania, ani po fiom — nebezpe€enstvo popélenia.

Z chladnucich obrobkov mbéze odskakovat troska. Preto noste aj pri dalSom opracovani predpisané
ochranné vybavenie a zabezpeclte dostato€nu ochranu aj pre dalSie osoby.

Pred zaciatkom prac na zvaracich horakoch a ostatnych €astiach vyzbroja s vysokou prevadzkovou tep-
lotou ich nechajte vychladnut.

V priestoroch s nebezpetenstvom poziaru a vybuchu platia zvlastne predpisy — dodrziavajte prislusné
narodné aj medzinarodné ustanovenia.

Zvaracie zdroje ur¢ené pre prace v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim (napr. kotly) musia
byt oznacené znackou S (Safety)-vid origindl — pismeno je vo Stvorci.

Pri preprave pristrojov Zeriavom pouZzivajte pre pripevnenie bremena iba prostriedky ponukané firmou Fronius.
- Retaze, prip. lan& zaveste na vSetky zadvesné body ur&ené pre tento ucel.
- Retaze, prip. lana musia zvierat so zvislou rovinou pokial mozno maly uhol.
- Odmontujte flaSu s plynom a podavac¢ drétu (pristroje MIG/MAG).

Pri zaveseni podava¢a na Zeriav v priebehu zvérania, pouZivajte vzdy vhodné izolované pripevnenie
podavaca (pristroje MIG/MAG).

FlaSe s ochrannym plynom obsahuju stlageny plyn a pri poSkodeni mézu explodovat. PretozZe tieto flase
tvoria sucast zvaracieho zariadenia, musi sa s nimi zaobchadzat velmi opatrne.

Chrante tlakové flase pred vysokymi teplotami, mechanickymi udermi, troskou, otvorenym plamerom,
iskrami a elektrickym oblukom.

Tlakové flaSe montujte vo zvislej polohe a pripevnite ich podfa navodu, aby sa nemohli prevrhnut.

Vi



Udrziavajte tlakové flaSe dalej od zvaracich a ostatnych elektrickych vedeni.
Nikdy neveSajte zvaraci horak na tlakovu flasu.
POKRACOVANIE Nikdy sa nedotykajte tlakovej flaSe zvaracou elektrédou.
Nebezpecenstvo vybuchu — nikdy nevykonavajte zvaracie prace na flasi, ktora je pod tlakom.

Pouzivajte vzdy predpisany typ tlakovych flia§ a k tomu uréené prislusenstvo (redukény ventil, hadice,
fitingy, a pod.). PouZivajte iba flase a prislusenstvo, ktoré nema zavady.

Pri otvarani ventilu na tlakovej flasi odvratte tvar od vyvodu plynu.
Pokial nezvarate, ventil na flasi zatvorte.
Na nepripojenej tlakovej flasi ponechajte kryt ventilu.

Dodrziavajte udaje vyrobcu a prislusné narodné a medzinarodné predpisy pre tlakové nadoby a ich pri-
sluSenstvo.

UMIESTNENIE Prevratenie pristroja mdze znamenat ohrozenie zivotal Pristroj stavajte na rovny a pevny podklad. Naklo-
PRISTROJA  nenie do uhlu 10° je dovolené.

Z HLADISKA

BEZPECNOSTI V priestoroch s nebezpe&enstvom poziaru a vybuchu platia osobitné predpisy - dodrziavajte prislusné

T néarodné a medzinarodné ustanovenia.

“ Prostrednictvom vnutropodnikovych smernic a kontrol zaistite, aby bolo okolie zvaracieho pracoviska
stale Cisté a prehladné.

BEZPECNOSTNE Pouzivajte pristroj iba vtedy, ked su vSetky bezpe&nostné zariadenia celkom funk&né. Pokial tieto zaria-
OPATRENIE denia nie su plne funk&né, vystavuje sa nebezpecenstvu:

V NORMALNEJ - Zivot a zdravie obsluhy a dalSich os6b
PREVADZKE - pristroj a dalSie vecné hodnoty prevadzkovatela

- - efektivna préca s pristrojom.

@ Pred zapnutim pristroja dajte do poriadku bezpecnostné zariadenia, ktora nie su plne funkéné.
Ochranné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z funkcie.
Pred zapnutim pristroja sa presvedcite, ze nembzete nikoho ohrozit.

- Najmenej raz za tyzden prezrite pristroj, ¢i nevykazuje vonkajsie viditelné poSkodenie
a presku$ajte funk&nost bezpecnostnych zariadeni.

- Fla3u s ochrannym plynom vzdy dobre pripevnite a pred prepravou Zeriavom ju odmontujte.

- Pre pouZzitie v nasich pristrojoch je z dévodov fyzikalne-chemickych vlastnosti (elektricka vodivost,
mrazuvzdornost, zna$anlivost s ostatnymi materialmi, horlavost a pod.) vhodna iba chladiaca
kvapalina Fronius.

- Pouzivajte iba vhodnu chladiacu kvapalinu Fronius.

- Kvapalinu Fronius nemieSajte s inymi chladiacimi kvapalinami.

- Ak déjde pri pouziti iného chladiaceho prostriedku k akejkolvek Skode, vyrobca v tomto pripade
neprebera zaruku a v3etky ostatné zaru¢né naroky zanikaju.

- Chladiaca kvapalina je za urcitych okolnosti vznetliva. Uchovavajte ju striktne v uzavretych
origindlnych nadobach a v prostredi, kde nehrozi jej zapalenie.

- Chladiacu kvapalinu po skonceni jej Zivotnosti odborne zlikvidujte v suhlase s narodnymi a medzinaro-
nymi predpismi. Bezpe€nostny protokol dostanete vo VaSom servisnom stredisku firmy Fronius.

- Pred kazdym zaCiatkom zvéracich prac skontrolujte stav chladiacej kvapaliny.

UDRZBA U dielov pochéadzajucich od cudzich vyrobcov nie je mozné zarucit, Ze su navrhnuté a vyrobené tak, aby
PRISTROJA  vyhoveli bezpe&nostnym a prevadzkovym narokom. Pouzivajte iba originalne nahradné a spotrebné diely
(plati aj pre normované diely).
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POKRACOVANIE

PRAVIDELNE
REVIZIE

"1

o

CERTIFIKACIA
CE
CERTIFIKACIA
CSA

PRAVO
POVODCU

Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na pristroji ziadne zmeny, vstavby ani prestavby.
Suciastky, ktoré vykazuju akukolvek vadu, ihned vymente.

Pri objednavani dielov uvadzajte presné oznacenie, objednavacie Cislo (Sach-Nr.) podla zoznamu nahrad-
nych dielov a takisto vyrobné &islo (Seriennummer) VaSho pristroja.

Prevadzkovatel je povinny nechat urobit najmenej raz za 12 mesiacov reviziu prevadzkovej bezpe€nosti pristroja.
Rovnaky interval 12-tich mesiacov odporu¢a Fronius pre kalibraciu zvaracich zdrojov.
Revizia vykonavana opravnenym reviznym technikom je predpisana:
- po vykonanej zmene
- po vstavbe alebo prestavbe
- po oprave a udrzbe
- najmenej kazdych 12 mesiacov.
Pri tychto bezpe€nostnych skuskach reSpektujte odpovedajuce narodné a medzinarodné predpisy.

Bliz8ie informécie o reviziach a kalibracii dostanete vo VaSom servisnom stredisku firmy Fronius, ktoré
Vam na Vase Zelanie da k dispozicii pozadované podklady, normy a smernice.

Zvéraci pristroj spifa zakladné poziadavky smernic pre nizkonapétovi a elektromagnetick kompatibili-

tu a ma preto udelenu certifikaciu CE.

Pristroj bol preskuSany podfla normy CSA a je oznageny odpovedajucou CSA znackou. Toto oznacenie

na pristroji plati pre USA aj pre Kanadu.

Pravo pévodcu na tento navod ma firma Fronius International GmbH.
Text a vyobrazenie odpovedaju technickému stavu v dobe zadania do tlae. Zmeny vyhradené. Obsah

tohto navodu nezaklada Ziadne naroky zo strany kupujuceho. Za akékolvek navrhy tykajuce sa zlepsenia
a za poukazanie na chyby budeme vdaéni.

Vil
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Uvod

PRINCIP
PRISTROJOVEJ SERIE
VARIOSYNERGIC

KONCEPCIA PRISTROJA

PRACOVNE VYUZITIE

Pristroje VarioSynergic su zvaracie zdroje MIG/MAG s optimalnymi zvaracimi vlastnostami.
Predvolitelné pracovné rezimy, ako 2-takt, 4-takt, intervalovy 2-takt a 4-takt, a bodovaci
rezim su samozrejmostou. Pristroje su postavené tak, ze funguju spolahlivo aj v naro€nych
prevadzkovych podmienkach. Kryt z ocelového plechu, chraneny praskovym lakovanim,
kryté umiestnenie ovladacich prvkov, rovnako ako aj centréina pripojka horaka, spifiaju naj-
vySSie naroky. Izolované drzadlo a podvozok s dostato€ne dimenzovanymi kolesami umoz-
Auju lahky transport, ako vnutri podniku, tak aj pri pouziti na stavenisku.

\.

obr. 1 Kompaktné zariadenie VS 5000

.

obr. 2 Delené vyhotovenie VS 5000

Kompaktné vyhotovenie zvaraCiek VS
3400/4000/5000 sa vyznacuje tym, Zze ma
vstavany posuv drétu aj zariadenie pre
uchytenie cievky.

Delené vyhotovenie zvéaraliek VS
3400/4000/5000 je vybavené externym
podavacom  drétu. Podavace VR
3000/3300 su prenosné a mozno ich alebo
nasadit na zdroj, alebo za ucelom rozsire-
nia pracovného dosahu dat dolu a namon-
tovat napr. na vozik.

Vyuzitie pristrojovej série VarioSynergic siaha od prace s plechom az k tazkym ocelovym
konstrukciam. Schopnost tychto zvaraciek pracovat s plnymi aj trubi¢kovymi drétmi roz-
nych priemerov a rézneho zloZenia, pri pouZiti rbznych, bezne predavanych ochrannych
plynov, rozSiruje oblast ich vyuZitia vo vyrobe aj v opravarenstve.



Ovladacie prvky a pripojky

uvoD Varovanie! Chybna obsluha méze sposobit zavazné osobné aj material-
ne Skody. Popisané funkcie pouzite iba potom, ¢o si precitate cely navod
a porozumiete jeho obsahu.

ZVARACI ZDROJ
VS 3400/4000/5000
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VarioSynergic
5000
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obr. 3 Predna strana VarioSynergic 5000 obr. 4 Vnutorna strana VarioSynergic 5000

PODAVAC DROTU
VR 3000/3300/

\. \.
obr. 5 Predna strana podavaca VR 3000 obr. 6 Predna strana podavaca VR 3300



(1) Sietovy spinaé — Sluzi k zapinaniu a vypinaniu zvaracieho zdroja. Ma vstavanu sve-
telna signalizaciu (rozsvieti sa pri zapnuti).

(2) Hruby prepinaé - Rozdeluje rozsah napatia naprazdno a zvaracieho napétia, resp.
vykonu do dvoch, az Styroch stupriov.
- VS 3400 stupne A a B
- VS 4000 stupne A,Ba C
- VS 5000 stupne A, B, CaD

(3) Jemny prepinaé¢ — Rozdeluje kazdy stuper nastaveny na hrubom prepinaci do dal-
Sich 7-mich stupfov a sluzi tak k jemnému nastaveniu zvaracieho vykonu pre rézne
zvaracie operacie.

(4) Regulator rychlosti drétu — Sluzi k nastaveniu posuvovej rychlosti drotu.

- Stupnica v m/min: Tato stupnica je ur€ena k plynulému nastaveniu rychlosti
v rozmedzi 1 — 18 m/min v manualnej prevadzke.

- Stupnica v %: Percentnd stupnica sluzi ku korekcii naprogramovanej rychlosti
drétu (+/-30%) v programovej prevadzke (v zavislosti na priemere drétu,
zvaracom programe a nastaveni hrubého a jemného prepinaca).

(5) Prepinaé pre priemer drdtu — Sluzi k nastaveniu priemeru drotu, ktorym sa bude
zvarat v programovej prevadzke.

(6) Prepinaé zvaracich programov — Sluzi k volbe zvaracieho programu v zavislosti na
druhu ochranného plynu a zloZeni pridavného materialu.

Zlozenie ochranného plynu a percentualny
pomer jednotlivych komponentov

“y pristrojovej série "+CO," nie su tieto
programy upravené na zmesovy plyn, ale
na COa.
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Oznacenie Zliatiny, resp. drétu podla normy DIN

Manudlna prevadzka - Rychlost drotu je
potrebné prispdsobit regulatorom rychlosti
(stupnica v mm/min) zvaraciemu napatiu.

\. J

obr. 7 Prepinac zvaracich programov

Délezité! V pripade zvaracich drotov alebo ochrannych plynov, ktoré sa svojimi hodno-
tami len mélo odliSuju od zadanych hodnét, mozno urobit korekciu regulatorom rychlos-
ti drétu (stupnica v %).

(7) Prepinaé displeja - sluzi k vyberu funkcie, ktord sa ma na displeji zobrazit.
- rychlost drotu (zadana hodnota)
- hrubka plechu IEZZ (smerna hodnota)
- zvaraci prud M (zadana, prip. aktualna hodnota)

(8) Signalizacia poruchy - rozsvieti sa v pripade tepelného pretazenia pristroja a blika
v pripade poruchy.



(14)

(15)

Signalizacia "No Program"
- Rozsvieti sa pri nastaveni programového prepinaca do polohy pre manualnu prevadzku.
- Blika pri nastaveni priemeru drétu, prip. zvaracieho programu v pripade,
Ze nie sU naprogramované prislusné zvaracie udaje.
- Blika pri nastaveni hrubého alebo jemného prepinac¢a na taky stupen,
ktory nie je vhodny pre zvoleny zvaraci program. Suc€asne sa na displejoch
(12), (13) objavi L, resp. H.
H ... Bol prekro€eny naprogramovany zvaraci rozsah — hruby, prip. jemny prepinac
prepnite spat.
L ... Bol zvoleny prili§ nizky zvaraci rozsah — hruby, prip. jemny prepinac¢ nastavte
na vySsi stupen.

Signalizacia prechodového obluka - Medzi kratkym a sprchovym oblukom exis-
tuje prechodovy obluk s velkym rozstrekom. V programovej prevadzke tuto oblast
signalizuje rozsvietenie prislusnej signalky. Zmenou priemeru drétu alebo volbou
iného plynu je mozné vyhnut sa prechodovému obluku a docielit tak optimalnych
pracovnych vysledkov.
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Signalizacia "HOLD" - Na konci kazdého zvaru sa ulozi do paméati aktualna hodno-
ta zvaracieho prudu aj napétia a rozsvieti sa signalizacia "HOLD".

Cislicovy displej m/min - mm - A - V manuélnej aj programovej prevadzke sa
tento displej obsadzuje réznymi funkciami.

Manuélna prevadzka:
- rychlost dr6tu (m/min) ... udaj o nastavenej rychlosti posuvu drétu
- hribka plechu (mm) ...tato funkcia nie je aktivna
- zvaraci prud (A) ... udaj o aktudlnej, prip. ulozenej (HOLD) hodnote
zvaracieho prudu

Programové prevadzka:
- rychlost drotu (m/min) ..... Udaj o nastavenej rychlosti posuvu drétu
- hrubka plechu (mm) .....smerny udaj pre hribku zakladného materialu
- zvaraci prud (A) ..... Udaj o nastavenej, aktudlnej, prip. ulozenej (HOLD)
hodnote zvaracieho prudu

Cislicovy displej V - indukénost — - V manuélnej, prip. programovej prevadzke ma
rézne funkcie.

Manuélna prevadzka:
- zobrazenie nastavenej, aktualnej, resp. uloZzenej hodnoty zvaracieho napétia,
ktora bola nastavena na hrubom a jemnom prepinadi

Programové prevadzka:
- zobrazenie nastavenej, aktualnej, prip. uloZenej hodnoty zvaracieho napatia
ktora bola zvolena na hrubom a jemnom prepinaci
- Indikacia zdierok zvaracieho pradu 1/2/3 ... Pri prepnuti hrubého alebo
jemného prepinaca sa na displeji objavia &islice 1, 2, alebo 3. Po tomto zisteni
zasunte uzemnovaci kabel do prislichajucej 1., 2. alebo 3. zdierky a zaistite ho.

Prepina¢ prevadzkového rezimu — Slizi k volbe nasledujucich rezimov:
- KXW 2-takt
- EXA 4-takt
XM intervalovy 2-takt
XA intervalovy 4-takt
- IBXA bodové zvaranie
- zavedenie drotu

- skiska plynu

RozSirena vybava - prevadzka Push/Pull
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obr. 8 Rbézne nastavovacie prvky na vndtorngj stene pristroja obr. 9 Poistky na vnutornej stene pristroja

(16) Korekcia doby odhorenia - Pri spravnom nastaveni zabrani prilepeniu zvaracieho
drétu do tavnej lazne alebo ku kontaktnej trubici.
- Manuaélna prevadzka: doba odhorenia je - v suhlase s delenim stupnice -
nastavitelna v rozmedzi 0 — 0,4 sek.
- Programova prevadzka: moznost korekcie doby odhorenia, prislusnej
nastavenému zvaraciemu programu, v rozmedzi +/-0,2 sekundy.

(17) Regulator priblizovacej rychlosti — Tato rychlost sluzi k bezproblémovému zapa-
leniu obluka u plnych a trubi¢kovych drétov od 1,2 mm, najmé pri velkych posu-
vovych rychlostiach.

- Manuélna prevadzka ... Priblizovaciu rychlost mozno nastavit od hodnoty
1,5 m/min az do 100% nastavenej posuvovej rychlosti.

- Programova prevadzka ... korekcia naprogramovanej priblizovacej rychlosti
ota¢anim doprava a dolava.

(18) Regulator intervalu zvaracej doby t1, resp. bodovacej doby — Podla prevadzko-
vého rezimu ma tento regulator rézne funkcie:

- Intervalovy 2-takt, intervalovy 4-takt ... pre nastavenie intervalu zvaracej doby
t1 (odporuc¢any pracovny rozsah: 0,1 — 1,5 sek)

- Bodovanie ... pre nastavenie doby bodovania, resp. doby horenia oblika
pri bodovom zvarani MIG/MAG (rozsah nastavenia: 0,2 — 4,0 sek.)

(19) Regulator intervalu pauzy t2 - Tento regulator je vo funkcii v pripade, Ze je prepi-
na¢ prevadzkového reZzimu nastaveny na intervalovy 2-takt, prip. intervalovy 4-takt
(rozsah nastavenia: 0,1 — 0,8 sek.)

(20) Regulator doby predfuku plynu t1 (rozsah nastavenia 0 — 3,0 sek.)

(21) Regulator doby dofuku plynu t2 (rozsah nastavenia 0 — 4,0 sek.)

(22) Poistka vetraka

(23) Poistka pre motor podavaéa, magneticky ventil, styka¢

(24) Poistka pre pomocny transformator

(25) Poistka pre regulaéné obvody

(A) Centralna pripojka horaka — Sluzi k pripojeniu zvaracieho horaka



Zdierky zvaracieho pridu 1/ 2/ 3 - su uréené pre pripojenie uzemnovacieho kabla.
Volbou odbocky na timivke mozno ovplyvnit narastanie prddu v okamihu prechodu
kvapky a optimalizovat tak vysledok zvaracej operécie.

- Zdierka 1 ... je vhodna pre oblast kratkeho obluka pri pouziti CO:
a zmesového plynu (strmé narastanie prudu).

- Zdierky 2 / 3 ... pre pracu so zmesovym plynom uz v spodnom pasme
kratkeho obluka a tiez pre prechodovy, prip. sprchovy obluk
(ploché narastanie prudu)

Ovladacia zasuvka horaka — sluzi k pripojeniu ovladacieho konektora horaka.

Nasuvné pripojky — su urené pre hadicky vytoku (Cierna) a pritoku (Cervena) chla-
diacej vody, ktoré su sucastou centralnej pripojky horaka.

4-kladkovy posuv
(F) Uchytenie cievky s drotom — Toto zariadenie slizi k nasadeniu a zaisteniu nor-

malizovanej cievky s drétom do vahy max. 20 kg. Je mozné pouzivat taktiez cievky
D 200 a D 300.
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Pracovné rezimy
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obr. 10 Funkény priebeh vo 2-taktnom rezime
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obr. 11 Funkény priebeh v 4-takinom reZime
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obr. 12 Funkcny priebeh v intervalovom 2-/4-taktnom reZime

Intervalovy 2-takt:

(1) Stisnutie a pridrzanie tla¢itka horaka
(2) Uvolnenie tlacitka

2-taktny rezim sa &asto pouziva pre ste-
hovanie, kratke zvary a taktiez v automati-
zovanej prevadzke.

(1) Stisnutie a pridrzanie tlacitka horaka
(2) Uvolnenie tlacitka

4-taktny rezim je vhodny najma pre dlh-
Sie zvary.

(1) (2) Stisnutie a uvolnenie tlacitka horaka
(3) (4) Opakované stisnutie a uvolnenie
tlacitka

Tento pracovny rezim sa pouziva pre pracu
s tenkymi plechmi a k premosteniu medzier.

Vzhladom na to, ze prisun zvaracieho
drétu neprebieha plynulo, mbéze sa
tavné lazen v Case pauzy ochladit. Tym
sa da do znac¢nej miery zabranit miest-
nemu prehriatiu, ktoré ma za nasledok
prepalenie zakladného materialu.

Casové intervaly je mozné menit pomo-
cou regulaénych prvkov -interval zvara-
nia t1 (18) a interval pauzy t2 (19).

Intervalovy 4-takt:
(1) (2) Stisnutie a uvolnenie tlacitka horaka
(3) (4) Opakované stisnutie a uvolhenie tlacitka



BODOVE ZVARANIE

ZAVEDENIE DROTU

SKUSKA PLYNU

Bodovane sa pouziva pre jednostranne
1A (1) pristupné zvarové spoje na preplatova-
nych plechovych dieloch.

Dobu bodovania mozno nastavovat regu-
laénym prvkom (18)
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obr. 13 Funkény priebeh v bodovacom rezime

Pri tejto operacii sa zasUva zvaraci drét bez pradu a plynu nastavenou rychlostou do
hadice horéka.

PreruSenie operacie zavedenia drétu:
- kratke stisnutie tlacitka horaka
- nastavenie prepinaca prevadzkového rezimu do inej polohy

Délezité! Pokial je prepina prevadzkového rezimu nastaveny na zavedenie drétu dihSie
ako 2 minuty, zvaraCka sa automaticky vypne.

V tomto prevadzkovom rezime mozno na redukénom ventile nastavit potrebny prietok
plynu. Posuv drétu nebezi a na drbte nie je napétie.

Délezité! Akonahle urobite nastavenie prietoku plynu, prepnite prevadzkovy prepina¢ do
inej polohy. Pokial je tento prepina¢ nastaveny v polohe pre skusku plynu dlhsie, ako 1
minutu, prietok plynu sa prerusi.
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Pred uvedenim do prevadzky

uvobD

PREDPISOVE POUZITIE Pristroj je uréeny vyhradne pre zvaranie pracovnym postupom MIG/MAG.

POKYNY
PRE UMIESTNENIE

PRIPOJENIE
NA SIET

Akékolvek iné a tento ramec presahujuce pouzitie sa nepovazuje za predpisové. Za
Skody vzniknuté z tohto titulu vyrobca nerugi.

K predpisovo spravnemu pouzivaniu pristroja patri taktiez:
- dodrziavanie pokynov obsiahnutych v tomto navode
- vykonavanie pravidelnych revizii a udrzbarskych ukonov

Zvaraci zdroj je vybaveny krytim IP 23, €o znamena:
- ochranu proti vniknutiu pevnych telies o priemere va¢som, ako 12 mm
- ochranu proti vode striekajucej pod uhlom 60° voci zvislej rovine.

Zvéracie zariadenie moze byt, v suhlase s krytim IP 23, postavené a prevadzkované vo
vonkajSom prostredi. Vstavané elektrické sucasti je vSak nutné chranit pred bezprostred-
nymi u€inkami vody.

Vzduchovy kanal predstavuje vyznamné bezpecnostné opatrenie. Pri volbe miesta pre
zvaraCku dbajte na to, aby chladiaci vzduch mohol nerusene vstupovat prednymi Strbi-
nami a vystupovat zadnymi. Elektricky vodivy prachovy spad (napr. pri briseni) nesmie
byt nasavany priamo do pristroja.

Poznamka! Nedostatotne dimenzovand elektroindtalacia moze spdsobit
zavazné vecné skody. Napdjaci privod a jeho istenie je preto nutné dimen-
zovat v suhlase s technickymi udajmi.

4 )

Zvaraci pristroj je mozné prevadzkovat na
207V~ 280 V- 28V~ | sietovom napati 3x230/400 V~.

na 400 V. V dbsledku toleranéného rozsahu
360 V-~ 400 V-~ 440 V-~ +/-10% moze pracovat tiez na napati 380

I I I V, prip. 415 V.

Délezité! Na objednavku mozno dodat tiez
. ) pristroj na zvlastne napéatie. Sietové
obr. 14 Tolerancné rozsahy siefového napétia napétie je uvedené na vykonovom S$titku.

10



Uvedenie do prevadzky

uvoD Varovanie! Pokial je zvaraci zdroj poc€as inStalécie pripojeny na siet, exi-
stuje nebezpedenstvo vzniku zavaznych osobnych a vecnych $kéd. Aké-
kolvek pripravné kroky vykonavajte iba v pripade, Ze:

- ste si precitali celul kapitolu "Bezpecnostné predpisy" a porozumeli ste vietkému

- prepli sietovy vypina¢ do polohy "0"

- odpojili napajaci kabel od siete.

KONTROLA Pred montazou sietovej vidlice skontrolujte, Ci je zvaraci aj pomocny transformator pre-
SIETOVEHO NAPATIA pojeny na spravne sietové napétie:

- Demontujte pravu bocnicu pristroja

- Porovnajte zapojenie svorkovnice
s natla¢enou schémou zvaracieho
transformatora

- Porovnajte zapojenie svorkovnice a natla-
¢enu schému pomocného transformatora.
Pripojenie oznateného kabla musi
odpovedat sietovému napatiu.

- Pravu boc¢nicu opat namontujte.

obr. 156 Svorkovnica zvaracieho a pomocného transformétora

Poznamka! Nedostatotne dimenzovana elektroin$talacia moze spdsobit
zavazné vecné Skody. Napajaci privod a jeho istenie musi odpovedat sie-
tovému napatiu a prikonu zvaracky (pozri technické udaje).

MONTAZ

CHLADIACEHO ’ - Sietovy spinac prepnite do polohy "0".

MODULU NA KOM- - Odmontujte lavu bocnicu

PAKTNE ZARIADENIE - Odmontujte ochranny kryt

- Otvorom v kryte pretiahnite 8-polovy
napajaci konektor chladiaceho
modulu.

- Otvorom v kryte taktiez pretiahnite
hadice pre vytok a pritok vody.

- Z chladiaceho modulu odskrutkujte

obr. 16 Pred montaZou chladiaceho modulu zaistovaciu skrutku (27).
- Chladiaci modul zaveste pomocou Sty-
( 27) ) roch Uchytov na zadnu stenu zvaracky.

- Z vnutornej strany zvaracky
pripevnite chladiaci modul
pomocou zaistovacej skrutky (27).

E

\. J
obr. 17 Chladiaci modul FK 3000 R
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MONTAZ CHLADIACE-
HO MODULU NA
KOMPAKTNE
ZARIADENIE

MONTAZ CHLADIACE-
HO MODULU

NA DELENE
ZARIADENIE

obr. 19 Montaz ochranného krytu hadic chladiaceho okruhu

obr. 20 Pred montdzou chiadiaceho modulu

N

\.

27)

/

obr. 21 Chladiaci modul FK 3000 R
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- Zasunite v spravnej polohe 8-pdlovy
napajaci konektor chladiaceho
modulu.

- Z prednej steny zvaracky odstrarite
zaslepky.

- Odskrutkujte plastové matice na
spojkach hadic pre pritok
a odtok vody.

- Spojky tychto hadic namontujte na
prednu stenu a upevnite ich
plastovymi maticami.

- Cez hadice polozte ochranny kryt.

- Namontujte favu bo€nicu.

- Sietovy spinac prepnite do polohy "0".

- Odmontujte lavu bocnicu

- Otvorom v kryte pretiahnite 8-pdélovy
napajaci konektor chladiaceho
modulu.

- Otvorom v kryte taktiez pretiahnite
hadice pre vytok a pritok vody.

- Z chladiaceho modulu odskrutkujte
zaistovaciu skrutku (27).

- Chladiaci modul zaveste pomocou
Styroch uchytov na zadnu stenu
zvéaracky.

- Z vnutornej strany zvaracky upevnite
chladiaci modul pomocou
zaistovacej skrutky (27).

- Zasunite v spravnej polohe 8-pdélovy
napajaci konektor chladiaceho
modulu.

- Namontujte lavu bo€nicu.



MONTAZ SPOJOVACIE-
HO HADICOVEHO
VEDENIA NA ZVARACI
ZDROJ

- Sietovy spinac prepnite do polohy "0".

- Odmontujte lavi bo&nicu zvaracky.

- Plynovu hadicu nechajte volne visiet.

- Priechodkou v kryte pretiahnite
hadice vody, ovladaci kabel
a vedenie kladného polu.

- Do pripraveného vybrania zasurite
odlah¢ovaciu sponu hadicového
vedenia, stiahnite dozadu
a priskrutkujte.

- Zasunte v spravnej polohe
(16-pdlovy) ovladaci konektor
spojovacieho hadicového vedenia.

- Na svornik naskrutkujte pomocou
prislusnej skrutky a podlozky kablové
oko kladného vyvodu.

- Na pripojky chladiaceho modulu
nasurite, v suhlase s farebnym
oznacenim, hadice pre vytok
a pritok vody

- Namontujte lavu bocnicu.
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obr. 23 Montdz kablov a pripojok

MONTAZ SPOJOVACIE-
HO HADICOVEHO
VEDENIA NA PODAVAC
VR 3000

- Sietovy spinac prepnite do polohy "0".

- Demontujte kryt podavaca.

- Do pripraveného vybrania zasurite
odlah¢ovaciu sponu hadicového
vedenia, stiahnite dozadu
a priskrutkujte.

- Na plynovu pripojku podavaca
naskrutkujte Sesthrannu maticu
plynovej hadice a pevne ju dotiahnite.

obr. 24 Montaz spojovacieho hadicoveho vedenia
a podavac arétu VR 3000

- Priechodkou v kryte pretiahnite ovlddaci konektor a vedenie kladného pdlu.

- Zasunite v spravnej polohe (16-pdlovy) ovladaci konektor hadicového vedenia.

- Na svornik naskrutkujte pomocou prislusnej skrutky a podlozky kéblové oko
kladného vyvodu.

- Z prednej steny podavaca odstrarite zaslepky.

- Priechodkou v kryte pretiahnite hadice chladiaceho okruhu.

- Odskrutkujte plastové matice na spojkach hadic pre pritok a odtok vody.

- Spojky tychto hadic namontujte na prednu stenu a upevnite ich plastovymi maticami.

- Namontujte kryt podavaca.

13



MONTAZ SPOJOVACIE-
HO HADICOVEHO
VEDENIA NA PODAVAC
VR 3300

obr. 25 Montdz spojovacieho hadicového vedenia
na podavac drétu VR 3300

- Sietovy spinac prepnite do polohy "0".

- Odmontujte kryt podavaca.

- Priechodkou v kryte pretiahnite
hadice, napajaci kabel
a vedenie kladného pdlu.

- Odlah&ovaciu sponu hadicového
vedenia pevne priskrutkujte.

- Zasunte v spravnej polohe
(16-pdlovy) ovladaci konektor
hadicového vedenia.

- Na svornik naskrutkujte pomocou
prisludnej skrutky a podlozky kablové
oko kladného vyvodu.

- Na plynovu pripojku podavaca naskrutkujte Sesthrannu maticu plynovej hadice

a pevne ju dotiahnite.

- Z prednej steny podavaca odstrante zaslepky.
- Odskrutkujte plastové matice na spojkach hadic pre pritok a odtok vody.
- Spojky tychto hadic namontujte na prednu stenu a upevnite ich plastovymi maticami.

- Namontujte kryt podavaca.

MONTAZ A PRIPOJENIE - Plynovu flagu postavte do konzoly na podvozku

FLASE S PLYNOM - Pripevnite ju zaistovacou retazou

Délezité! Najlepsi spbsob zaistenia flase je iba v jej hornej Easti (nie v3ak za jej krk).

- Z fla8e odmontujte ochranny kryt.

- Ventil na fla8i otocte kratko dolava, aby sa vyfukali usadené necistoty.
- Prekontrolujte tesnenie na reduk&nom ventile.

- Naskrutkujte reduk&ny ventil na flaSu a pevne ho dotiahnite.

- Na ventil napojte plynovu hadicu zvaracieho zariadenia.

MONTAZ - Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".

ZVARACIEHO HORAKA - Zasurite nalezito vystrojeny horak zavadzacou trubicou do centralnej pripojky

horaka zvaracieho zdroja, prip. podavaca.

- Prevle€¢nu maticu, ktorou sa hordk fixuje, utiahnite rukou.

- Do riadiacej zasuvky horédka zasurite ovladaci konektor a zaistite ho.

- Do nésuvnych pripojok zvaracieho zdroja, prip. podavaca nasurite, v suhlase
s farebnym oznacenim, hadice chladiaceho okruhu horaka.
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UVEDENIE CHLADIACE-
HO MODULU
DO PREVADZKY

NASADENIE CIEVKY
S DROTOM

‘ Pozn.: Pred uvedenim chladiaceho modulu do prevadzky prekontrolujte
mnozstvo a Cistotu chladiacej kvapaliny.

- Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0". >
- Odstrarnite skrutkovaci uzaver plniaceho hrdla. 4
- Zasobnik naplrite chladiacou kvapalinou (zmesovy pomer podla dalej uvedenej tabulky). (7,
- Uzéaver naskrutkujte spat na hrdlo. =
Pozn.: PouZivajte iba Cistu vodovodnu vodu. Mrazuvzdorné prostriedky nemozno, s LLl
ohladom na ich elektricku vodivost, odporucat. >
Vonkajsia teplota Zmesovy pomer voda : lieh O
+°C az -5°C 4.001:1,001 |
-5°C az -10°C 3,751:1,251 w
-10°C az -15°C 3,501:1,501
-15°C az -20°C 3,251:1,751

Pozn.: PocCas prevadzky je nutné kontrolovat v pravidelnych intervaloch

‘— prietok chladiacej vody - musi byt zretelne vidiet vytok vody z vratného
okruhu. Po namontovani predlzovacieho hadicového vedenia je nutné
doplnit znizeny stav chladiacej kvapaliny.

120 sekund po ukonéeni posledného zvaru sa chladiaci modul prepne do pohotovostné-
ho stavu. Na zaciatku dalSieho zvaru sa opét aktivuje.

Vzhladom na to, Ze firma Fronius nema Ziadny vplyv na také faktory, ako su kvalita, Cisto-
ta a stav naplnenia chladiacou kvapalinou, neprebera sa zaruka na chladiace ¢erpadlo.

Pozor! Nebezpecenstvo poranenia v désledku pruznosti navinutého zva-
racieho drétu. Pri zavadzani drétu drzte pevne jeho koniec, aby nedoslo
nasledkom jeho vymrstenia ku zraneniu.

- Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".

- Otvorte favu bocnicu, resp. kryt cievky na zvaracom zdroji, alebo podavaci.

- Odskrutkujte zaistovaci prvok unasaca cievky, prip. ho stisnite a unasac¢ snimte.
- Na unasac¢ nasadte v spravnej polohe cievku.

- Dbajte na to, aby do prislusného otvoru na telese cievky zapadol aretacny kolik.
- Naskrutkujte, prip. zaklapnite zaistovaci prvok na unasaci cievky.

- Pomocou napinacej skrutky nastavte brzdiaci ucinok.

- Lavu bocnicu, resp. kryt cievky vratte naspat.

Délezité! Brzdu nastavte tak, aby cievka nemala na konci zvaru dobeh. AvSak kvéli moz-
nému pretazeniu motora napinaciu skrutku neutahujte nadmerne.

Pozor! Nebezpecenstvo v pripade spadnutia cievky. Dbajte na to, aby
cievka na unasaci sedela pevne

15



ZAVEDENIE DROTOVE)J
ELEKTRODY

Pozor! Vysuvajuci sa drét méze sposobit zranenie, preto drzte horak vzdy
odvrateny od tela a tvare.

7

(34) (30) (36) (32)

\.

(33) (37) (31)

(35)

J

obr. 25 4-kladkovy posuv

- Sietovy spinac prepnite do polohy "0".

- Otvorte lavu bo€nicu zdroja,
prip. bo¢ny kryt podavaca.

- Napinacie zariadenie (30) a (31)
preklopte dopredu.

- Pritlacné paky (32) a (33)
vyklopte nahor.

- Zavadzacou trubicou (34) zasunte
do zavadzacej trysky horaka (35)
zvéraci drét v dizke asi 5 cm.

- Pritla¢né paky (32) a (33) sklopte dolu.

- Napinacie zariadenie (30) a (31)
preklopte do zvislej polohy.

- Pomocou napinacich matic (36)

a (37) nastavte pritlak.

Délezité! Pritlak nastavte tak, aby nedoslo k deformacii drétu a bol pritom zaru¢eny jeho

spolahlivy posuv.

- Hadicu horaka natiahnite pokial mozno do priameho smeru.
- Z horaka stiahnite plynovu hubicu.

- Odskrutkujte kontaktnu trubicu.

- Zasurite sietovu vidlicu.
- Sietovy spinac¢ prepnite do polohy
- Nastavte rychlost posuvu drétu na hodnotu 5-10 m/min.

- Nastavte prevadzkovy rezim pre zavedenie drétu.

- Zvéraci drét sa zasunie bez prudu a plynu do hadice horéka.

- Pre ukoncenie zavadzacej operéacie, prip. pre jej opakovanie, stisnite kratko

tlagitko horaka.

Délezité! Po uvolneni tlaCitka horaka nema mat cievka s drétom dobeh. V pripade potre-
by skorigujte nastavenie brzdy.

- Pre ukoncenie zavadzacej operacie nastavte pozadovany pracovny rezim.

- Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".

- Naskrutkujte kontaktnu trubicu.
- Nasadte plynovou hubicu.
- Lavu bo€nicu zvaracky, prip. bo¢nicu podavaca vratte spat.

NASTAVENIE
PRIETOKU PLYNU

- Zasunite sietovu vidlicu.
- Sietovy spina¢ prepnite do polohy

- Nastavte prevadzkovy rezim pre skusku plynu.
- Nastavovacou skrutkou na spodnej strane reduk&ného ventilu otacajte tak dlho,
az bude udaj na manometre odpovedat pozadovanému prietoku.

- Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".

- Vytiahnite sietovu vidlicu.
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VYMENA Pre zabezpecenie optimalneho posuvu drétu je nutné prispdsobit posuvové kladky jeho
POSUVOVYCH KLADIEK priemeru a materialu.

4 R

(30) (36) (32) (38) (42) (43) (39) (33) (37) (31) - Sietovy spinag prepnite do polohy "0".

- Otvorte lavu bo€nicu zdroja,
prip. kryt podavaca.
- Napinacie zariadenie (30) a (31)
preklopte dopredu.
- Pritlacné paky (32) a (33)
vyklopte nahor.
- Wytiahnite zasuvné hriadelky (38) — (41).
- Snimte posuvové kladky (42) — (45).
- Vlozte nové kladky.
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(44) (40) (41) (45) (46) 47)

obr. 26 Vymena posuvovych kladiek

Pozn.: Kladky vlozte v takej polohe, aby bolo Ccitatelné oznacenie
priemeru drétu.

- Zasunite hriadelky (38) — (41) spat na ich miesta. Musi pritom zaklapnut poistka
proti pretacaniu.

- Pritlacné paky (32) a (33) sklopte dolu.

- Napinacie zariadenie (30) a (31) preklopte do zvislej polohy

- Pomocou napinacich matic (36) a (37) nastavte pritlak.

- Lavu boé€nicu zvaracky, resp. bocnicu podavaca vratte spat.

KOREKCIA
ZAVEDENIA DROTU Pre zabezpelenie optimélneho posuvu je nutné, aby sa drétova elektréda zasuvala do
horéka bez oteru.

Nabeh drétu do horéka je uz z vyroby nastaveny do optimalnej polohy. Pokial déjde k vyme-

ne niektorych komponenov, ako su posuvové kladky, motor a pod., bude pripadne nutna
mensia korekcia nabehu. Tuto je mozné urobit po uvolneni inbusovych skrutiek (46) a (47).
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Zavady a

uvobD

SERVISNE KODY
ZOBRAZOVANE
NA DISPLEJI

ZVARACI ZDROJ VARIO-
SYNERGIC
3400/4000/5000

ich odstranenie

Zvéaracka je vybavena systémom autodiagnostiky. Vzniknuté prevadzkové poruchy sama
rozoznd a vo forme chybovych kédov (E00 — E99) ich zobrazi na displeji.

Délezité! Pokial sa na displeji objavi iné, tu neuvedené chybové hlasenie, ide o zava-
du, ktoru méze odstranit iba servisna sluzba. ZapiSte si zobrazené hlasenie, sériové
Cislo pristroja a jeho konfiguraciu a spolu s podrobnym popisom zavady informujte ser-
visnu sluzbu.

E37
(Svieti signalizacia zavady)

Pri€ina: Prehriatie
Odstranenie: Nechajte pristroj vychladnut

E39
(Svieti signalizacia zavady)

Pri€ina: Prehriatie
Odstranenie: Nechajte pristroj vychladnut

E40

PriCina: Externy reset
Odstranenie: Preskusajte externé riadenie

E42

Pricina: Skrat na sekundare
Odstranenie: Preskusajte na skrat zvaraci horak a jeho vedenie

Pristroj nereaguje na stisnutie tladitka horaka
Sietovy spinac je zapnuty, displeje nesvietia

Pricina: PreruSeny privod sietového napéatia, nie je zasunuta sietova vidlica
Odstranenie: Kontrola sietového napajania, prip. zasunutie vidlice

Pristroj nereaguje na stisnutie tladitka horaka
Sietovy spinac je zapnuty, svieti signalizacia poruchy

Pri€ina: Zvaracka je prehriata/pretazena
Pri€ina: Zvaracka je prehriata/pretazena
Pri€ina: Pretazenie posuvového motora

Odstranenie: Kontrola bowdenu, kontaktnej trubice a nastavenie brzdy drotu

18



ZVARACI ZDROJ VARI- Pristroj nereaguje na stisnutie tlaéitka horaka
OSYNERGIC Sietovy spinac€ je zapnuty, svieti signalizacia prevadzkovej pohotovosti
3400/4000/5000

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

Vadna poistka F1, F2, F3 alebo F7
Kontrola poistiek

Nie je zasunuty ovladaci konektor
Zasunutie konektora

Vadny horak
Vymena horaka

Zavada vnutri pristroja
Informujte servisnu sluzbu
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Obluk sa po stisnuti tladitka nezapali
Svieti signalizacia prevadzkovej pohotovosti, bezi posuvovy motor

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

Prerusené spojenie s kostrou
Skontrolujte pripojenie na kostru a uzemrovacie svorky

PreruSenie prudového kébla v horaku
Vymena horaka

Je vadny hlavny styka¢ alebo stupriovy prepinac
Vymena stykaca, prip. prepinaca

Stupriovy prepina¢ zostal v medzipolohe
Nastavenie prepinac¢a do definovanej polohy

Nepokojny obluk, velky rozstrek, péry vo zvare

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Nie je nastaveny optimalny pracovny bod
Nastavte spravny pomer medzi zvaracim napatim
a rychlostou posuvu drétu

Nevyhovujuce spojenie s kostrou
Zariadte nalezité prepojenie medzi uzemnovacou zdierkou na zvaracke
a obrobkom

Zasunutie uzemnovacieho kébla do nespravnej zdierky
Zvolte prisluchajucu zdierku zvaracieho okruhu

Nespravne zvolend alebo prebrusena kontaktna trubica
Vymena kontaktnej trubice

Chyba plyn
Kontrola reduk&éného ventilu (prietok plynu), plynovej hadice (pripojné
miesta), magnetického ventilu, plynovej pripojky horaka a i.

Vypadok jednej fazy
Kontrola sietového privodu, hlavného spinaca a isti¢a.

Vadny sekundarny usmerfiovac
PreskuSanie usmernovaca

Nepravidelna rychlost posuvu drétu, medzi kladkami a zavadzacou tryskou drétu
tvori drét sluéku

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

Prili§ utiahnuta brzda drétu
Uvolhite skrutku brzdy

Prili§ maly priemer otvoru v kontaktnej trubici
Pouzite spravnu velkost kontaktnej trubice
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ZVARACI ZDROJ VARI- Pri¢ina: Vadny bowden v horéaku

OSYNERGIC Odstranenie: Prekontrolujte u bowdenu pripadné nalomenie, vnutorny priemer, dizku,
3400/4000/5000 znecistenie a pod.
PriCina: Nevhodny typ kladiek pre pouzity typ drétu

Odstranenie: Prispbsobte vybavenie kladkami pouzitému typu drétu

Pricina: Nespravny pritlak posuvovych kladiek
Odstranenie: Optimalizacia pritlaku

Pricina: Nie je v poriadku kvalita drotu
Odstranenie: Vymena drbtu

Pricina: Zavada vnutri pristroja
Odstranenie: Informujte servisnu sluzbu

Posuvovy motor nebezi, prip. sa neda regulovat
Svieti signalka prevadzkovej pohotovosti

Pricina: Vadna poistka F1, F2, F3 alebo F7
Odstranenie: Kontrola poistiek

Pricina: Vadny posuvovy motor
Odstranenie: Vymena motora

PriCina: Vadny regulator motora
Odstranenie: Vymena regulatora

Pri€ina: U deleného vyhotovenia: prerusenie v spojovacom hadicovom vedeni
Odstranenie: Kontrola pripojnych miest hadice

Pri€ina: Zavada vnutri pristroja
Odstranenie: Informujte servisnu sluzbu

Elektréda sa privari k tavnej lazni alebo ku kontaktnej trubici

Pri¢ina: Nevhodne nastavena korekcia odhorenia
Odstranenie: Skorigujte odhorenie

Vysoka teplota telesa horaka a hadicového vedenia

Pri¢ina: Slabo dimenzovany horak
Odstranenie: Neprekracujte povolenu dobu zataZenia a pripustny vykon horaka

Pri¢ina V pripade vodou chladenych zariadeni: prili§ maly prietok
Odstranenie: Kontrola stavu vody, jej prietoku a znecistenia

Nebezi ¢erpadlo chladiaceho okruhu

Pri¢ina: Cerpadlo neméa napétie
Odstranenie: Kontrola napajacieho napatia

Pri€ina: Vadné chladiace Cerpadlo
Odstranenie: Vymena ¢erpadla

PriliS§ nizky chladiaci vykon

Pri¢ina: Vadny ventilator
Odstranenie: Vymena ventilatora

Pri€ina: Vadné chladiace Cerpadlo
Odstranenie: Vymena Cerpadla

20



ZVARACI ZDROJ VARI- Prigina: Nizky stav chladiacej naplne

OSYNERGIC
3400/4000/5000

Odstranenie: Doplnenie chladiacej kvapaliny

Pricina: Zuzenie, prip. cudzie teleso v chladiacom okruhu
Odstranenie: Zabezpecte volny prietok

Hluény chod chladiaceho éerpadia

Pri¢ina: Nizky stav chladiacej napine
Odstranenie: Doplnenie chladiacej kvapaliny

Pric¢ina: Vadné Cerpadlo
Odstranenie: Vymena Cerpadla

21

>
A"
wn
=
L
>
O
-
W




Osetrovanie a udrzba

PRED OTVORENIM
ZDROJA

UDRZBA ZDROJA

UDRZBA VODOU
CHLADENYCH
HORAKOV

Pre udrzanie zvaracky v prevadzkyschopnom stave €o najdlhSie, je potrebné dodrziavat
dalej uvedené odporucania:
- V stanovenych intervaloch vykonavat revizne prehliadky (pozri kapitolu
"Bezpectnostné predpisy")
- V zavislosti na mieste, na ktorom pristroj pracuje - ale najmenej dva razy
do roka - siat bocnice pristroja a vyfukat usadené necistoty suchym,
redukovanym stlacenym vzduchom. Elektronické suciastky sa nesmu ofukovat
z prilis malej vzdialenosti.
V pripade silnejSieho prachového spadu vydistit vzduchové chladiace kanaly.

U vodou chladenych zvaracich horékov:
- Kontrolovat tesnost pripojok horaka.
- Kontrolovat stav a Cistotu vody. (Doplnovat vzdy len ¢istu chladiacu kvapalinu.)
- Sledovat mnoZstvo vratnej vody pritekajucej do chladiaceho zasobnika.
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Technické udaje

uvobD

ZVARACI ZDROJ
VS 3400/4000/5000

b
Pozn.: Nedostatocne dimenzovand elektroinStalacia moze viest k vzniku A4
zavaznych vecnych 8kéd. Ak je pristroj dodany vo vyhotoveni na zvlastne (7,
napétie, platia technické udaje uvedené na vykonovom $&titku. Sietovy privod
a jeho istenie je potom nutné dimenzovat tomu odpovedajucim spésobom. E
>
o
VS 3400 VS 4000 VS 5000 -l
Sietové napatie 3x230/400 V 3x230/400 V 3x230/400 V 2
Tolerancia siet. napétia +/- 10 % +/- 10 % +/- 10 %
Siefova frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Sietové istenie 230V 20AT 35AT 35AT
Sietové istenie 400V 20AT 35A T 35A T
Uginik 340 A 0,99 - -
400 A - 0,99 -
500 A - - 0,99
Uginnost 200 A 76,8 % - 80 %
220 A - 78,6 % -
Rozsah zvaracieho prudu 10 - 340 A 30 - 400 A 35 -500 A
Zvaraci prud pri zatazeni:
10 min/40°C  30% - - 500 A
10 min/40°C 35 % 340 A 400 A -
10 min/40°C 40 % 300 A - -
10 min/40°C 60 % 260 A 290 A 360 A
10 min/40°C 100 % 200 A 220 A 280 A
Napétie naprazdno 45V 51V 54 V
Pracovné napétie 14,5-31,0V 15,5-34,0V 15,8 -39V
Pocet prepinacich stuprov 2x7 3x7 4x7
Odboc¢ky na timivke 3 3 3
Krytie IP 23 IP 23 IP 23
Chladenie AF AF AF
Izolaénd trieda F F F
Rozmery d/§/v - mm 890/460/945 890/460/945 890/460/945
Hmotnost 139 kg 147,5 kg 156 kg
Certifikacia S, CE S, CE S, CE




PODAVAC DROTU
VR 3000/3300

CHLADIACI MODUL
FK 3000 R

VR 3000 VR 4000
Napajacie napétie 42V DC 42 V DC
Prikon 164 W 164 W
Prevodovy pomer 5:1 5:1
Priemer drétu 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
Rychlost drotu 0 - 18 m/min 0 - 18 m/min
Krytie IP 23 IP 23
Rozméry d/§/v - mm 620/290/420 600/260/440
Hmotnost 16 kg 13 kg

FK 3000 R
Napajacie napétie motora Cerpadla 230 V, 50/60 Hz
Prudova spotreba na primare 0,8 A
Chladiaci vykon  +20°C 1200 W

+40°C 700 W

Prietok 3,0 I/min
Vystupny tlak Cerpadla 4,5 bar
Mnozstvo chladiacej naplne 5,2 |
Dopravna vyska 35m
Krytie IP 23
Rozméry d/$/v - mm 215/240/480
Hmotnost (bez napline) 11 kg
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VarioSynergic 3400 F++
VarioSynergic 4000 F++
VarioSynergic 5000 F++
VarioSynergic 3400 E
VarioSynergic 4000 E
VarioSynergic 5000 E

VarioSynergic 3400 Co? F++
VarioSynergic 4000 Co? F++
VarioSynergic 5000 Co? F++
VarioSynergic 3400 Co? E
VarioSynergic 4000 Co? E
VarioSynergic 5000 Co? E

VarioSynergic 3400-2
VarioSynergic 4000-2
VarioSynergic 5000-2

VarioSynergic 3400-2 Co?

VarioSynergic 4000-2 Co?
VarioSynergic 5000-2 Co?

@ Vario Synergic
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400V

4,025,199
4,025,200
4,025,201
4,025,199,001
4,025,200,001
4,025,201,001

4,025,208
4,025,209
4,025,210
4,025,208,001
4,025,209,001
4,025,210,001

4,025,202
4,025,203
4,025,204

4,025,211
4,025,212
4,025,213

440V

4,025,199,920
4,025,200,920
4,025,201,920
4,025,199,921
4,025,200,921
4,025,201,921

4,025,208,920
4,025,209,920
4,025,210,920
4,025,208,921
4,025,209,921
4,025,210,921

4,025,202,920
4,025,203,920
4,025,204,920

4,025,211,920
4,025,212,920
4,025,213,920

500V

4,025,199,950
4,025,200,950
4,025,201,950
4,025,199,951
4,025,200,951
4,025,201,951

4,025,208,950
4,025,209,950
4,025,210,950
4,025,208,951
4,025,209,951
4,025,210,951

4,025,202,950
4,025,203,950
4,025,204,950

4,025,211,950
4,025,212,950
4,025,213,950

el_fr_st_mi_00506
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42,0407,0017

45,0200,1148 = =% | 0 ---====ron=

82,0405,0330 _ @

45,0200,1147

42,0400,0352

44,0550,0060

\____42,0300,2601 42,0300,1511

44,0001,1284 -4R Z B S. ”””””””

44,0001,1285 - 4R E 43,0004,0509 5mm?

43,0004,0987 - 4mm?-32A
43,0004,0881 - 2,5mm?>-32A

12,0405,0326 NV ° BE2,0201,1271

4204050086 _______
43,0003,0485 _____ :
4204050154 ___ 1 {)

BE2,0200,8905

CcOo2
32,0409,2903 - VS3400  32,0409,2938
32,0409,2904 - VS3400-2 32,0409,2941
32,0409,2905 - VS4000  32,0409,2939
32,0409,2906 - VS4000-2 32,0409,2942
32,0409,2907 - VS5000  32,0409,2940
32,0409,2908 - VS5000-2 32,0409,2943

@ Vario Synergic
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41,0007,0157

41,0007,0015 - 0,5A 250V
41,0007,0014 - 1A 250V
41,0007,0065 - 6,3A 250V |

|
4100070188 _______ ¢
41,0007,0161 - 2A 500V ,%

33,0020,0022
33,0020,0024 - 440/500V

43,0001,1018
43,0001,1049 - 440/500V

42,0300,1856

4,055,261 - EPR1A 41,0007,0126 - 125° VS3400
T ) 41,0007,0013 - 160°

43,0002,0392 - ST2
43,0002,0356 - ST3
43,0002,0355 - ST4

177
T,
Z‘zj
=7
Vo
T/,

((/A\

42,0406,0297 @ 2 D %&
——————————— Q 2 =
il
% 41,0002,0057 - VS3400/4000

i

N}
/\ ~_ 41,0002,0058 - VS5000

43,0001,1166 - VS3400
43,0001,1172 - VS3400 440V
43,0001,1173 - VS3400 500V

43,0001,1167 - VS4000
43,0001,1174 - VS4000 440V
43,0001,1175 - VS4000 500V

43,0001,1022 - VS5000
43,0001,1057 - VS5000 440V
43,0001,1052 - VS5000 500V

@ Vario Synergic
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VR 3300 4R/G/W/F++ 4,045,903
VR 3300 4R/G/W/E 4,045,903,001
VR 3300 4R/G/W/D 4,045,903,002

AM2,0201,1312

44,0001,1309

45,0200,1150

42,0400,0352

44,05500060 ___ _ _____________ I - - - - 22.0300.2001 %\\% 42,0300,2585
75 42,0300,2600,7 \ § SN

>
44,0001,1284 -4R Z
44,0001,1285-4R E
44,0001,1338 -4R D

AM2,0201,1307

_______ 44,0250,0788

4095261-EPRIA IS || YD ®Mr 0o S 43,0013,0016
42,0406,0073
41,0001,0509 ___ ?i 5@

|

®
42,0405,0086 _ _ _____
43,0003,0485 ___ __ l
4204050154 ____ 1
42,0404,0024 1y >
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VR 3000 4R/G/W/F++ 4,045,902
VR 3000 4R/G/W/E 4,045,902,001
VR 3000 4R/G/WID 4,045,902,002

44,0001,1309

42,0407,0357

____________________ »

45,0200,1037

42,0400,0352

42,0300,26002_ __ _ ____ _ o __________{ / ~ 42,0201,1858

3204050214  Wyes T

__________________________ ~

44,0001,1284 - 4R Z
44,0001,1285-4R E
44,0001,1338 -4R D

12,0405,0202

46,0450,0223

Sy

! e
4300030485 fT Wm 42,0405,0218
W - T T T T T T T T T T T T T s T T s s T T e -
42,0405,0154 ! ‘~‘~'\4| —
20080024 ___L) 7
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brake mechanism. 34,0250,0028

42,0401,0109

‘ ___42,0300,0009
|
l
___42,0001,0557
|
|
l
___42,0001,0556
@ brake mechanism.
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Motorplate 42V 4R Connector

Z = Fronius connection
42,0402,0093

i g g s ey

) oo %20200,9872

42,0400,0123
@ _______________ ' S
«Q’ ) 44,0350,2339
42,0405,0116 > e
—————————————— %
(N 42,0200,9872
_____%20407,0098 <
42,0404,0264

42,0404,0340 - yellow

E = Euro connection

_____4%2,0409,2106 42,0001,1278 - 5x113
42.0001,1424 - 5x109
32,0405,0112 42,0001,1682 - 5x111

“““““““““““““ 42,0001,1944 - 5x133

32,0405,0113 42,0001,3051 - 3,5x113

42,0405,0117 - PE

|
! I
! ]
42,0200,9352 - CuZn ! 142,0300,1053
3400011197

M 44,0001,0069
Otg !  42,0001,1642
r \} R ettt Mg bl
Q - 42,0200,4128
I
| oo _____%2,0400,0141
TW = Tweco connection 3
42,0405,0120 42,0100,0499

)
42,0001,3547

42,0100,0333 - PE . ¥ Q) __420401,0952
42.0001.3481 - Fe

@ Motorplate 42V 4R
13
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Motorplate 42V 4R

@ Motorplate 42V 4R

C T 1T T /[T 1

/ Y 15mm/.59in.
- : ; -

@ 17mm/.67in.

Ersatzteilliste / Spare parts list / Listes de pieces de rechange / Lista de repuestos / Lista de pecas sobresselentes / Lista dei Ricambi 23

el_fr_st mp_01220 032006



Motorplate 42V 4R

Motor

IWGTD

43,0004,2846

|
4,070,938 - IWGTD m
4,070,938 - IWGTD ,

e |

)

42,0405,1086

IWGTC

42,0001,3671

33,0006,0131

@ Motorplate 42V 4R

42,0200,8408

________ 1

33,0006,0131 - 30 m/min
33,0006,0156 - 11 m/min

43,0006,0113

IWGTC

42,0405,0081

4,070,294 - IWGT

43,0006,0105

IWGTD
i 42,0405,1085

43,0006,0105 - 24,5:1
43,0006,0124 - 49:1
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2-KLADKOVY SYSTEM VR 152 / Variostar 157, 247, 317

2-KLADKOVY SYSTEM

VR 152 / Variostar 157, 247, 317

4-KLADKOVY / 2-KLADKOVY SYSTEM
VR 132 / VR Vario 57 / Vario Star 357/457

4-KLADKOVY / 2-KLADKOVY SYSTEM
VR 132 / VR Vario 57 / Vario Star 357/457

Hlinikové draty I pUlkruhova drazka

Fe + CrNi draty O lichobéznikova drazka

Trubickové draty O pficné drazkovana pulkruhova drazka

Hlinikové dréty [J polkruhova drazka

Fe + CrNi droty O lichobeznikova drazka

Trubickové dréty O priecne pruhovan polkruhova drazka

B[]

2 - kladkovy posuv
2 - kladkovy posuv

4 - kladkovy posuv
4 - kladkovy posuv

> ® O
7—0)(©)

2 - kladkovy posuv
2 - kladkovy posuv

Pohénéci kladka s drazkou Pritlacné kladka s drazkou Piitlacna kladka bez drazky Piitlaéna kladka s dréazkou Pfitlaéné kladka bez drazky Pohénéci kolo
Tvar drézky Primér drdtu Hnacia kladka s drazkou Pritlacné kladka s drazkou Pritlacné kladka bez drazky Primér dratu Pritlaéna kladka s drazkou Pritlaéna kladka bez drazky Hnacie koleso
Tvar drézky Priemer drotu T T T Priemer drétu
s polozka ¢ s polozka ks polozka ¢ polozka & polozka &. polozka ¢
polozka ¢ polozka €. polozka ¢ ks polozka & ks polozka &. ks polozka ¢
Pllkruhova hladka,
ozubeni ocel 008 1 42.0001.1610 1 42.0001.1612 008 1]2 42.0001.1612 1 44.0001.0683
Polkruhova hladka, 009 1 42.0001.1827 1 42.0001.1828 00,9 42 42.0001.1828 1 44.0001.0683
ozubenie ocefl 01,0 1 42.0001.1611 1 42,0001.1613 01,0 42 42.0001.1613 1 44.0001.0683
01,2 1 42.0001.0382 1 42,0001.0385 012 42 42.0001.0385 1 44.0001.0683
016 1 42.0001.0383 1 42.0001.0386 016 42 42.0001.0386 1 44.0001.0683
020 1 42.0001.1609 1 42.0001.1608 020 4|2 42.0001.1608 1 44.0001.0683
024 1 42.0001.1655 1 42.00011656 024 42 42.0001.1656 1 44.0001.0683
032 1 42.0001.1837 1 42.0001.1838 032 42 42.0001.1838 1 44.0001.0683
ichobéznikova,
ozubeni ocel 008 1 42.0001.2767 * 1 42.0001.1732 *
Lichobeznikova, 008 1 42.0001.1582 1 42.0001.1732 * Jo8 21 42.0001.1584 2|1 42.0001.1732 * 1 44.0001.0683
ozubenie ocef 01,0 1 42.0001.2824 % 1 42.0001.1732 % 01,0 21 42.0001.1585 2[4 42.0001.1732 * 1 [ 44.0001.0683
- W 01,0 1 42.0001.1583 1 42.0001.1732 * 012 21 42.0001.1361 2|1 42.0001.1732 * 1 44.0001.0683
=I-|- ___I-l_ 012 1 42.0001.1321 1 42.0001.1732 * 016 21 42.0001.1362 2[1 42.0001.1732 * 1 44.0001.0683
016 1 42.0001.1322 1 42.0001.1732 * 02,0 21 42.0001.1575 21 42.0001.1732 * 1 44.0001.0683
=I‘|m -Itl____ 020 1 42.0001.1574 1 42.0001.1732 *
Pilknihovd drazkavans, 012 i 42.0001.0403 1 42.0001.0404 012 4[2] 4200010404 1 | 44.0001.0683
Polkruhové drazkovans, 016 1 42.0001.0378 1 42.0001.0352 016 42 42.0001.0352 1 44.0001.0683
ozubenie ocel 020 1 42.0001.0379 1 42.0001.0353 02,0 42 42.0001.0353 1 44.0001.0683
024 1 42.0001.0380 1 42.0001.0354 024 42 42.0001.0354 1 44.0001.0683
028 1 42.0001.0432 1 42.0001.0433 028 402 42.0001.0433 1 44.0001.0683
032 1 42.0001.0401 1 42.0001.0402 032 42 42.0001.0402 1 44.0001.0683

Kladky bez ozubeni
Kladky bez ozubenia

*
*

Kladky bez ozubeni
Kladky bez ozubenia

O
]

Pocet kladek u 2-kladkového posuvu
Pocet kladiek u 2-kladkového posuvu




FK 3000-R 4,045,887

ya-

43,0006,0097
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]"\’ ° U

BE2,0200,8917 BE2,0200,8918
0
0

\

g
g
g

annny
AN\

32,0300,0653

42,0405,0186 - RED

24,0450,1016 ) 2.0405,0167 - BLAck
S aa0us0ee

40,0001,0008 - 8x3*

R

KK

TR
KKK

* gewlinschte Lange angeben
* Specify the length required
* Indiquer la longueur désirée
* Indicar la longitud deseada

b

Wav,
%

%!

Oavare.
258>

e
XX

KX 0’:::
. | KK * Indicare la lunghezza desiderat
40,0001,0009 - 10x3 : * indicar o comprimento desejado
 42,0407,0442 * uved'te pozadovanou délku

1N

012004



G70mm?1,2m 4,047,358
G 70mm?2 5m 4,047,359
G 70mm?2 10m 4,047,360
G 70mm? 15m 4,047,361
W 70mm21,2m 4,047,362
W 70mm? 5m 4,047,363
W70mm210m 4,047,364
W 70mm215m 4,047,365 42,0407,0482

42,0001,1506

44,0450,0281

40,0003,0021 - *

* gewlinschte Lange angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te pozadovanou délku

@ Hosepack
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Fronius Worldwide - www.fronius.com/addresses

FRONIUS International GmbH
4600 Wels, BuxbaumstralRe 2

Tel: +43 (0)7242 241-0

Fax: +43 (0)7242 241-3940

E-Mail: sales@fronius.com
http://iwww.fronius.com

4600 Wels, Buxbaumstralie 2

Tel: +43 (0)7242 241-0

Fax: +43 (0)7242 241-3490
Service: DW 3070, 3400
Ersatzteile: DW 3390

E-Mail: sales.austria@fronius.com

6020 Innsbruck, Amraserstrafte 56
Tel: +43 (0)512 343275-0
Fax: +43 (0)512 343275-725

5020 Salzburg, Lieferinger Hauptstr.128
Tel: +43 (0)662 430763
Fax: +43 (0)662 430763-16

1100 Wien, Daumegasse 7,

Team Sud / Ost
Tel: +43 (0)1/600 41 02-7410
Fax:+43(0)1/600 41 02-7490

Team Nord / West
Tel: +43 (0)1/600 41 02-7050
Fax:+43(0)1/600 41 02-7160

Haberkorn Ulmer GmbH
6961 Wolfurt, Hohe Briicke
Tel: +43 (0)5574 695-0
Fax:+43 (0)5574 2139
http://www.haberkorn.com

Wilhelm Zultner & Co.

8042 Graz, Schmiedistralle 7

Tel: +43 (0)316 6095-0

Fax:+43 (0)316 6095-80

Service: DW 325, Ersatzteile: DW 335
E-Mail: vkm@zultner.at

Wilhelm Zultner & Co.

9020 Klagenfurt, Fallegasse 3

Tel: +43 (0)463 382121-0

Fax:+43 (0)463 382121-40

Service: DW 430, Ersatzteile: DW 431
E-Mail: vkk@zultner.at

FRONIUS do Brasil LTDA
Av. Senador Vergueiro, 3260
Vila Tereza, Sao Bernado do Campo - SP
CEP 09600-000, SAO PAULO
Tel: +55 (0)11 4368-3355
Fax: +55 (0)11 4177-3660
E-Mail: sales.brazil@fronius.com

@ FRONIUS Schweiz AG
8153 Rumlang, Oberglatterstrale 11
Tel: +41(0)1817 9944

Fax:+41 (0)1817 9955
E-Mail: sales.switzerland@fronius.com

@ FRONIUS Ceska republika s.r.o.
38101 CESKY KRUMLOV, Tovéarni 170
Tel: +420 380 705 111
Fax:+420 380 711 284
E-Mail: sales.c.krumlov@fronius.com

100 00 PRAHA 10, V Olsinach 1022/42
Tel.: +420 272 111 011, 272 742 369
Fax:+420 272 738 145

E-Mail: sales.praha@fronius.com

315 00 PLZEN-Bozkov, Letkovska 38
Tel: +420 377 183411

Fax:+420 377 183 419

E-Mail: sales.plzen@fronius.com

500 04 HRADEC KRALOVE,
Prazska 293/12

Tel.: +420 495 070 011

Fax:+420 495 070 019

E-Mail: sales.h.kralove@fronius.com

G2

@

586 01 JIHLAVA, Brnénska 65
Tel: +420 567 584 911

Fax: +420 567 305 978

E-Mail: sales.jihlava@fronius.com

709 00 OSTRAVA - Marianské Hory,
Kollarova 3

Tel: +420 595 693 811

Fax: +420 596 617 223

E-Mail: sales.ostrava@fronius.com

76001 ZLIN

ul. Mala (za Cerp. st. ARAL)
Tel: +420 577 311 011
Fax:+420 577 311 019

E-Mail: sales.zlin@fronius.com

FRONIUS Deutschland GmbH
36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda,
Am Stockgraben 3

Tel: +49 (0)6655 91694-0

Fax: +49 (0)6655 91694-10

E-Mail: sales.germany@fronius.com

90530 Wendelstein,
Wilhelm-Maisel-Straf3e 32
Tel: +49 (0)9129 2855-0
Fax: +49 (0)9129 2855-32

51149 KéIn, Gremberghoven,
WelserstralRe 10 b

Tel: +49 (0)2203 97701-0
Fax: +49 (0)2203 97701-10

57052 Siegen, Alcher Stral3e 51
Tel: +49 (0)271 37515-0
Fax:+49 (0)271 37515-15

38640 Goslar, Im Schleeke 108
Tel: +49 (0)5321 3413-0
Fax: +49 (0)5321 3413-31

10365 Berlin, Josef-Orlopp-Str. 92-106
Tel: +49 (0)30 557745-0
Fax: +49 (0)30 557745-51

21493 Talkau, DorfstraBe 4
Tel: +49 (0)4156 8120-0
Fax: +49 (0)4156 8120-20

70771 Leinfelden-Echterdingen
(Stuttgart),

Kolumbus-Stralle 47

Tel: +49 (0)711 782852-0

Fax: +49 (0)711 782852-10

04328 Leipzig, Riesaer Stralle 72-74
Tel: +49 (0)341 27117-0
Fax: +49 (0)341 27117-10

01723 Kesselsdorf (Dresden),
Zum alten Dessauer 13

Tel: +49 (0)35204 7899-0
Fax: +49 (0)35204 7899-10

67753 Hefersweiler, Sonnenstralle 2
Tel: +49 (0)6363 993070
Fax: +49 (0)6363 993072

18059 Rostock, Erich Schlesinger Str. 50

Tel: +49 (0)381 4445802
Fax:+49 (0)381 4445803

81379 Minchen, Gmunder Stral3e 37a
Tel: +49 (0)89 748476-0
Fax: +49 (0)89 748476-10

83308 Trostberg, Pechleraustrale 7
Tel: +49 (0)8621 8065-0
Fax: +49 (0)8621 8065-10

94491 Hengersberg, DonaustralRe 31
Tel: +49 (0)9901 2008-0
Fax: +49 (0)9901 2008-10

FRONIUS France SARL
60306 SENLIS CEDEX,

13 avenue Félix Louat - B.P.195
Tél: +33 (0)3 44 63 80 00

Fax: +33 (0)3 44 63 80 01

E-Mail: sales.france@fronius.com

FRONIUS Norge AS

3056 Solbergelva, P.O. BOX 32
Tel: +47 (0)32 232080,

Fax: +47 (0)32 232081

E-Mail: sales.norway@fronius.com

FRONIUS Slovensko s.r.o.

917 01 Trnava, Nitrianska 5

Tel: +421 (0)33 590 7511

Fax:+421 (0)33 590 7599

E-Mail: sales.slovakia@fronius.com

974 03 Banska Bystrica,

Zvolenska cesta 14

Tel: +421 (0)48 472 0611

Fax: +421 (0)48 472 0699

E-Mail: sales.b.bystrica@fronius.com

FRONIUS Ukraine GmbH
07455 Ukraine, Kiewskaya OBL..,
S. Knjashitschi, Browarskogo R-NA
Tel: +38 044 94-62768

+38 044 94-54170
Fax: +38 044 94-62767
E-Mail: sales.ukraine@fronius.com

FRONIUS USA LLC

10421 Citation Drive,

Brighton, Michigan 48116

Tel: +1(0) 810 220-4414
Fax:+1(0) 810 220-4424
E-Mail: sales.usa@fronius.com

Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses of our sales branches and partner firms!
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